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1 Allgemeine Hinweise

In der folgenden Betriebsanweisung werden Hinweise sowie allgemeine
Sicherheitshinweise fiir den sicheren Umgang mit der Maschine bzw. Anlage

gegeben und muss sorgfaltig gelesen, verstanden und befolgt werden!

1.1 Verwendete Symbole und Begriffe

WARNUNG

Sicherheitszeichen, das Hindernisse und Gefahrenstellen von denen
eine drohende Gefahrdung fir das Leben und Gesundheit von

Personen ausgeht und/oder gefahrliche Situationen kennzeichnet!

VERBOT

Sicherheitszeichen, das ein Verhalten, durch das eine Gefahr

jeglicher Art entstehen kann, untersagt!

GEBOT

Sicherheitszeichen, das auf ein Gebot hinweist!

HINWEIS

Weitere Informationen, um Personen- und Sachschaden zu

vermeiden und die Maschine bzw. Anlage sachgerecht zu betreiben.

Mit diesen Symbolen werden Warnungen, Verbote, Gebote und
Hinweise gekennzeichnet, die auf Gefahren hinweisen und

A
O
o
=
i

unbedingt beachtet und befolgt werden miissen!
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1.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

HINWEIS

Diese Betriebsanleitung muss von allen Personen, die an/mit der
Maschine bzw. Anlage arbeiten, sorgfaltig gelesen, verstanden und
befolgt werden!

Die Betriebsanleitung muss immer griffbereit und in einem lesbaren

Zustand sein!

Die Maschine bzw. Anlage darf nur von geschultem Personal bedient

werden!

VERBOT

Installationen und Arbeiten an der Maschine bzw. Anlage und deren
Ausristung darfen nur von geschultem und autorisiertem Personal

vorgenommen werden!

VERBOT

Reparaturen und Wartungsarbeiten an der Maschine bzw. Anlage und
deren AusrUstung darfen nur von geschultem und autorisiertem

Personal vorgenommen werden!

O ® ®0 O

VERBOT

Die Maschine bzw. Anlage ist ausschlieBlich far die in dieser
Betriebsanleitung beschriebenen Anwendungen bestimmt.

Jede andere Verwendung kann zu Gefahrdungen fiihren und ist
verboten!

Der Hersteller haftet nicht fir die Folgen einer unsachgemafBen
Benutzung der Maschine bzw. Anlage oder einer Anwendung, die den

Anweisungen in dieser Betriebsanleitung nicht entspricht.
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/A\ Die Maschine bzw. Anlage darf ausschlieBlich vom Hersteller

verandert werden! Dies gilt auch fir An- oder Umbauten!

1.3 Hinweise zur Betriebsanleitung

Die Anwendung dieser Betriebsanleitung ist Grundvoraussetzung fir den
sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien Betrieb der Maschine bzw.
Anlage. Alle enthaltenen Vorschriften, Hinweise und Daten muissen sorgfaltig
gelesen, verstanden und befolgt werden, um einen sicheren Betrieb der Maschine
bzw. Anlage zu gewahrleisten und sie mit einer hohen Verflgbarkeit zu betreiben!
Dardber hinaus sind die fur den Einsatzort geltenden Regeln und Vorschriften zur

Unfallverhitung zu beachten!

Die Betriebsanleitung ersetzt nicht die Herstellerbetriebsanleitungen der
verwendeten Maschinen-  bzw.  Anlagenkomponenten! Die  speziellen
Betriebsanleitungen muissen ebenfalls sorgféltig gelesen, verstanden und befolgt
werden! Der Hersteller behalt sich technische Anderungen gegeniiber der
Darstellung und den Angaben in der Betriebsanleitung, die der Verbesserung der
Maschine bzw. Anlage dienen, vor. FUr diesen Fall hat der verantwortliche Betreiber
bzw. Benutzer der Maschine bzw. Anlage sicherzustellen, dass die Betriebsanleitung
bei Anderungen der Maschine bzw. Anlage aktualisiert wird.
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1.4 Nutzung der Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung soll die Verfahrenstechnik und die Handhabung der
Maschine bzw. Anlage verstandlich machen und die bestimmungsgemalien

Einsatzmdglichkeiten aufzeigen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, um die Maschine bzw. Anlage
sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. Ihre Beachtung hilft, Gefahren
zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und die

Zuverldssigkeit und Lebensdauer der Maschine bzw. Anlage zu erhéhen.

Die Betriebsanleitung muss fir das Personal standig am Einsatzort der Maschine

bzw. Anlage verflgbar und in einem lesbaren Zustand sein.

Diese Betriebsanleitung muss von allen Personen, die mit Arbeiten an/mit der
Maschine bzw. Anlage beauftrag sind, gelesen und angewendet werden.

Insbesondere:

e Bedienpersonal
e Reinigungspersonal
e Einrichtpersonal

e Wartungspersonal

1.5 Verpflichtungen des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich:
e Nach Ubergabe der Maschine bzw. Anlage sicherzustellen, dass sie
ordnungsgeman montiert, angeschlossen und eingestellt ist.
e Erganzend zur Betriebsanleitung die ortsublichen gesetzlichen und sonstigen
verbindlichen Regelungen zur Unfallverhitung, zum Umweltschutz und den

Umgang mit Gefahrstoffen zu beachten und anzuweisen.
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Erforderliche persénliche Schutzausriistung bereitzustellen.

Alle vorhandenen Sicherheitseinrichtungen regelmafBig zu Uberprifen oder
prufen zu lassen.

Die Verantwortung des Maschinen- bzw. Anlagenfihrers festzulegen, um dem
Maschinen- bzw. Anlagenfihrer das Ablehnen sicherheitswidriger
Anweisungen Dritter zu ermoglichen.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals insbesondere des
Reinigungspersonals in regelmaiigen Abstédnden zu Uberprifen.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine bzw. Anlage in

einem lesbaren Zustand zu halten.

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personal an der Maschine bzw. Anlage arbeiten

zu lassen, die

mit den grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und
Unfallverhitung vertraut und in die Handhabung der Maschine bzw. Anlage
eingewiesen sind,

die Sicherheitshinweise und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung
gelesen, verstanden und diese durch ihre Unterschrift bestatigt haben,
geschult oder unterwiesen wurden und deren Zustdndigkeiten fur das
Bedienen, Einrichten, Warten sowie Instandsetzen klar festgelegt wurden,
regelmaBig Uber Erschwernisse, Gefédhrdungen und andere besondere
Verhaltensregeln belehrt werden und

das 18. Lebensjahr vollendet haben.
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1.6 Anforderungen an die Maschinen- bzw. Anlagenbediener

Alle Personen, die mit Arbeiten an der Maschine bzw. Anlage beauftragt sind,

verpflichten sich

die grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu
beachten,

die Sicherheits- und Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung zu lesen und
durch ihre Unterschrift zu bestatigen, dass sie diese verstanden haben,
persOnliche/Arbeitsplatzbezogene Schutzbekleidung und Hilfsmittel, die der
Arbeitssicherheit dienen und den Hygieneanforderungen entsprechen
anzulegen bzw. wahrend der Arbeit zu benutzen,

die Kompetenzfestlegungen einzuhalten und

das 18. Lebensjahr vollendet haben.

So dirfen zum Beispiel:

Arbeiten an elektrischen und pneumatischen Ausrtstungen der Maschine bzw.
Anlage nur von einer speziell dafir ausgebildeten Fachkraft oder von
unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht einer solchen Fachkraft

gemal den daflr geltenden technischen Regeln vorgenommen werden.
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1.6.1 Schulungen fiir die Maschinen- bzw. Anlagenbediener

HINWEIS

Um eine ausreichende Vertrautheit mit der Maschine bzw. Anlage zu
ermdglichen, wird bei Bedarf das Bedienpersonal durch Mitarbeiter
der SCHLEIFER Maschinenbau GmbH oder Beauftragten einmalig
bei Ubergabe eingewiesen. Die Teilnehmer werden angewiesen das

dbrige Personal anzulernen.

Einzusetzen ist nur geschultes oder unterwiesenes Personal.
Zustandigkeiten des Personals fur das Bedienen, Risten, Warten,
Instandsetzen der Maschine bzw. Anlage missen klar festgelegt

werden!

Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder im Rahmen
einer allgemeinen Ausbildung befindliches Personal ist nur unter
standiger Aufsicht einer erfahrenen Person an der Maschine bzw.
Anlage tatig werden zu lassen!

1.7 Gefahren im Umgang mit der Maschine bzw. Anlage

Die Maschine bzw. Anlage ist nach dem bauzeitlichen Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kdnnen bei ihrer
Verwendung Gefahren flr den Benutzer oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen an der
Maschine oder an anderen Sachwerten entstehen.

Maschine bzw. Anlage ist nur zu benutzen:
o fUr die bestimmungsgemane, sicherheits- und gefahrenbewusste Verwendung
und
¢ in technisch und sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand.
Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, sind umgehend zu beseitigen.

SCHLEIFER Maschinenbau GmbH -11 -
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A

Sicherheitshinweise beachten!

Anlage nur betreiben, wenn alle Sicherheits- und
Schutzeinrichtungen z. B. Not-Aus-Einrichtungen vorhanden
und funktionsfahig sind.

Stérungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kénnen,
umgehend beseitigen bzw. beseitigen lassen.

Gefahrdung von Personen und der Maschine bzw. Anlage!

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine bzw.
Anlage beachten und in vollz&hligem und lesbarem Zustand
halten.

Alle allgemeinen und speziellen Sicherheitshinweise in dieser
Betriebsanleitung und den  Betriebsanleitungen  der
verwendeten Maschinen-  bzw.  Anlagenkomponenten
beachten.

Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise unterlassen.

Die Betriebsanleitung standig am Einsatzort griffbereit
aufbewahren.

Die Maschine bzw. Anlage sofort stillsetzen und die Stérung
der zustandigen Stelle/Person melden, wenn
sicherheitsrelevante Anderungen vorgenommen wurden oder
sich das Betriebsverhalten der Maschine bzw. Anlage andert.
Die geltenden UnfallverhGtungsvorschriften der
Berufsgenossenschaft beachten.

Sicherheitseinrichtungen und Warnschilder an der Maschine
bzw. Anlage nicht entfernen oder verandern.

Maschinen- bzw. Anlagenteile nicht eigenmachtig umbauen.

SCHLEIFER Maschinenbau GmbH -12 -
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e Betreten der Maschine bzw. Anlage ist fir unbefugte Personen
nicht gestattet.

e Zur Reparatur ausschlieBlich Originalersatzteile verwenden.
Nichtbeachtung fohrt zur Beeintrachtigung der
Betriebssicherheit.

e Sicherstellen, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich
befinden, erst dann Maschine bzw. Anlage einschalten.

e Vorsichtig und aufmerksam sein im gesamten Arbeitsbereich
der Maschine bzw. Anlage.

e Stdérungen  vollstdndig  beseitigen, erst dann  die
Notverriegelung entsperren und Maschine bzw. Anlage starten.

Verletzungsgefahr!
e Personliche Schutzbekleidung, Schutzbrille, Schutzhelm und
Arbeitshandschuhe tragen, wenn erforderlich.
e Vorgeschriebene Sicherheitsausristungen gebrauchen.
Rutschgefahr!
e Im Bereich der Anlage ist mit wéassrigen und rutschigen
Bodenverhéltnissen zu rechnen.
Unvorhergesehenes Betriebsverhalten der Maschine bzw.
Anlage!
e Steuer-, Schalt- und Sicherheitseinrichtungen nicht verandern.
e Software der programmierbaren Steuerung nicht verandern.
UnsachgemaBe Bedienung der Maschine bzw. Anlage!
e Maschine bzw. Anlage bestimmungsgemaf verwenden.
e Maschine bzw. Anlage vor Arbeitsbeginn auf Schaden

dberprifen.
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e Maschine bzw. Anlage in technisch einwandfreiem,
betriebsbereitem und funktionssicherem Zustand benutzen.

e Stérungen vollstandig beseitigen, erst dann Not-Aus-
Vorrichtung entriegeln und Maschine bzw. Anlage starten.

e Erst Schaden an der Maschine bzw. Anlage fachgerecht
reparieren lassen, dann Maschine bzw. Anlage in Betrieb

nehmen.

1.8 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine bzw. Anlage ist ausschlie3lich innerhalb der im Kapitel 8 aufgefihrten
Leistungsgrenzen zu verwenden.

Die Maschine bzw. Anlage dient ausschlieBlich fir die in dieser Betriebsanleitung
beschriebenen Anwendungen.

Eine andere oder dariber hinausgehende Benutzung gilt als
nicht bestimmungsgemaB. Dies kann zu Gefahrdungen fiihren

und ist verboten!

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehdren auch

e das Einhalten aller Hinweise und Vorschriften aus der Betriebsanleitung und
aller Begleitdokumente,

e die vorgeschriebenen oder in der Betriebsanleitung, einschlieBlich ihrer
Begleitdokumente  angegebenen Fristen  fOr Inspektions- und
Wartungsarbeiten einzuhalten und

e das Bedienungspersonal vor Beginn der Wartungs- und

Instandhaltungsarbeiten zu informieren
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HINWEIS

Die Anlage und deren Komponenten sind in bestimmten Fristen
wiederkehrend auf ihren ordnungsgemaBen Zustand hinsichtlich der
Betriebs- und Arbeitssicherheit zu prifen. Der Betreiber hat die
Priffristen der Gesamtanlage auf der Grundlage der betrieblichen
Nutzung regelmaBig zu ermitteln.

Schéadliche Einflisse, die auf die Anlage wirken, kdnnen zu
gefahrlichen Situationen flihren. Deshalb hat der Betreiber die Anlage
entsprechend zu Uberprifen und ggf. auf den erforderlichen Stand der
Technik zu bringen, z.B. zusatzliche Schutzeinrichtungen zu

installieren.

1.9 Gewahrleistung und Haftung

Grundsétzlich gelten die allgemeinen Bedingungen des Verbands Deutscher

Maschinen & Anlagenbau. Diese stehen dem Betreiber der Maschine unter

www.vdma.de zur Verfigung.

Gewabhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind im

Vorfeld ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen

zurUckzufihren sind:

Nicht bestimmungsgemafie Verwendung der Maschine bzw. Anlage.
UnsachgemaBes Montieren, in Betrieb nehmen, Bedienen, Warten und
Reinigen der Maschine bzw. Anlage.

Betreiben der Maschine bzw. Anlage bei defekten Sicherheitseinrichtungen
oder nicht ordnungsgemaB angebrachten oder nicht funktionsfahigen
Sicherheits- und Schutzvorrichtungen.

Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung bezlglich Transport,
Lagerung, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung und RuUsten der

Maschine bzw. Anlage.
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e Eigenmachtige bauliche Verédnderungen an der Maschine bzw. Anlage.

e Mangelhafte Uberwachung von Maschinen- bzw. Anlagenteilen, die einem
Verschleil3 unterliegen.

e Unsachgemal durchgeflihrte Reparaturen.

o Katastrophenfalle durch Fremdkdérpereinwirkung und héhere Gewalt.

e Vandalismus.

¢ Keine Verwendung von Original Ersatz- oder Zubehdrteilen bei Reparaturen.

e Erweiterter Haftungsausschluss:
Die SCHLEIFER Maschinenbau GmbH weist ausdricklich darauf hin, dass
jegliche Verwendung der Mobilen-Pumpstation, die Uber die Nutzung von
Wasser mit Trinkwasserqualitdt als Medium  hinausgeht, keine
bestimmungsgemaBe Verwendung ist. Das jegliche Verwendung von
Zusatzstoffen in der Verantwortung des Betreibers liegt.
Dies qilt auch wenn entsprechende technische Komponenten durch die
SCHLEIFER Maschinenbau GmbH oder eines Beauftragten geliefert oder
installiert wurden. Die schlussendliche Nutzung und Verwendung entzieht sich
unserem Einfluss und schlief3t jegliche Haftung aus.
Wir weisen ausdricklich darauf hin, dass alle Abspilungen von Fahrzeugen
entsprechend der Internationalen, Nationalen oder ortsspezifischen
Bestimmungen zum Umweltschutz, Natur und Gewasserschutz eingehalten
werden mussen. Der Betreiber hat sicher zu stellen, das sich aus der Nutzung
der Anlage keine Gefahrdung fir Personen, Umwelt oder Sachwerte ergeben

kann.
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1.10 Sicherheitshinweise zur Instandhaltung/ Wartung, Stérungs-

behebung und Einrichtung

Netzspannung!

e Strom abschalten bei Reinigungs- und Wartungsarbeiten.

o Elektroinstallationen von Maschinen- bzw. Anlagenteilen nur
von einem Fachmann und nach Schaltplan durchfihren lassen.

Unfallgefahr!

e Wartungsarbeiten nur bei vélligem Stillstand der Maschine
bzw. Anlage durchfihren.

e Wartungs- und Instandsetzungsbereich, soweit erforderlich,
weitrdumig absichern.

e Sicherstellen, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich
befinden, erst dann die Maschine bzw. Anlage einschalten.

e Vorsichtig und aufmerksam sein im gesamten Arbeitsbereich
der Maschine bzw. Anlage.

Verletzungsgefahr!

e Beim Montieren von Maschinenteilen oder SchlieBen von
Klappen oder sonstiger beweglicher Maschinenteile auf
Vermeidung von Quetschungen achten, insbesondere bei der
Reinigung.

Lebensgefahr durch unerwartetes Wiederanschalten!

e Maschine bzw. Anlage ausschalten/Druckluft-  bzw.
Stromzufuhr trennen.

e Maschine bzw. Anlage bei Wartungs- und Reparaturarbeiten
gegen unerwartetes Wiedereinschalten sichern.

e Hinweisschild an den Steuergeraten anbringen, die Maschine
bzw. Anlage nicht zu bedienen.
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Verletzungsgefahr!
¢ Reinigungs-/Desinfektionsmittel sind &tzend. Berlhrung mit
Haut und Augen vermeiden.
e Vor Beginn der Reinigung/Desinfektion geeignete personliche
Schutzausristung (Handschuhe, Schutzbrille und Stiefel)

anlegen.

WARNUNG

UnsachgemaBe Wartungs- und Reparaturarbeiten an der
Maschine bzw. Anlage!

e Nur autorisiertes Fachpersonal darf die Maschine bzw. Anlage
warten und reparieren.

e Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung und in den
Betriebsanleitungen  der  Maschinen-  bzw.  Anlagen-
komponenten  beachten, erst dann Wartungs- und
Reparaturarbeiten ausfuhren.

e Mit den einzelnen Wartungs- und Reparaturvorschriften

A vertraut machen, erst dann Arbeiten ausfihren.
Umgang mit der Maschine bzw. Anlage!

e Gel6oste Rohr- und Schraubverbindungen vor erneuter
Montage grundlich reinigen.

e Gelbste Schraubverbindungen mit entsprechendem Anzugs-
moment festziehen.

e Alle Schraubverbindungen regelmaBig Uberprifen.

e Werkzeug und lose Teile aus der Maschine bzw. Anlage
entfernen.

e Sicherheitseinrichtungen nach Wartungs- und Reparatur-
arbeiten montieren und auf Funktion prifen.
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e Maschine bzw. Anlage ist gegen Frost zu schitzen; dies gilt

insbesondere bei vorlibergehender Stilllegung der Anlage.
Verletzungsgefahr!

e Vor Arbeiten an der Pneumatik, Wasserzufuhr oder Elektrik die
Maschine bzw. Anlage drucklos schalten bzw. Stromzufuhr
trennen.

e Pneumatische Antriebe stoppen zum Teil erst bei Erreichen
der Endstellung.

e Leckagen mit geeigneten Hilfsmitteln (z. B. Lecksuchspray)
aufspuren. Nicht die Hand verwenden.

e Schaden an der Elekirik insbesondere an den elektrischen
Verbindungen sofort beseitigen und erst danach die Maschine
bzw. Anlage wieder in Betrieb nehmen.

Umweltverschmutzung!
e Gesamte Anlage, Austauschteile, Betriebs- und Hilfsstoffe

sicher und umweltschonend entsorgen.

1.11 Restgefahr

Samtliche Arbeiten an der Maschine bzw. Anlage bergen Restrisiken und -gefahren
fir Personen sowie fur die Maschine bzw. Anlage und dessen Umgebung. Deswegen
ist immer die notwendige Sorgfalt und Aufmerksamkeit geboten im Umgang mit der

Maschine bzw. Anlage.

Die Anlage und deren Komponenten sind in bestimmten Fristen

wiederkehrend auf ihren ordnungsgemaBen Zustand hinsichtlich der
Betriebs- und Arbeitssicherheit zu prifen. Der Betreiber hat die
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Priffristen der Gesamtanlage auf der Grundlage der betrieblichen
Nutzung regelmaBig zu ermitteln.

Schédliche Einflisse, die auf die Anlage wirken, kénnen zu
geféhrlichen Situationen fihren. Deshalb hat der Betreiber die Anlage
entsprechend zu Uberprifen und ggf. auf den erforderlichen Stand der
Technik zu bringen, z.B. =zusatzliche Schutzeinrichtungen zu

installieren.
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2 Aufbau und Funktion

In diesem Kapitel wird die Mobile-Pumpstation in ihrem Aufbau und ihrer
Funktionsweise beschrieben und dargestellt. Genauere Informationen und

technische Daten entnehmen Sie bitte dem Kapitel 8.

2.1 Allgemeiner Aufbau und Funktion

Die Mobile-Pumpstation der SCHLEIFER Maschinenbau GmbH dient zur mobilen
Brauchwasserversorgung von Maschinen und Anlagen insbesondere flr die Mobile-
Sprihbugelanlage der SCHLEIFER Maschinenbau GmbH.

Konstruktiv besteht die Pumpenstation aus einem 1000 Liter Vorratsbehalter (IBC),
einer Druckerhdhungspumpe mit Edelstahl Pumpengehduse und einem
Steuerschrank. Die Gesamtanlage ist fest auf einer Edelstahl-Auffangwanne montiert
und mit Palettengabel bzw. Hubwagen transportierbar.

Nach Befillen des Vorratsbehalters an einer Zentralen Zapfstelle wird die Anlage
zum Aufstellungsort gebracht. Uber den Verbindungsschlauch mit Schnellkupplung
wird die Pumpstation an die gewlinschte Maschine bzw. Anlage angeschlossen. Die
Stromversorgung erfolgt Uber eine handelsiibliche CE-Kabelverbindung die seitlich
am Steuerschrank gesteckt wird. Uber den Wahlschalter am Steuerschrank wird die
Anlage eingeschaltet. Mit der Option Hand lauft die Pumpe im Dauerbetrieb im
Automatikbetrieb wird die Pumpe Uber einen externen Schalter und ein internes
Zeitrelais geschaltet. Zum Schutz der Pumpe wird die Anlage bei zu geringem

Wasserstand tber einen Schwimmerschalter abgeschaltet.
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Beluftungsschlauch

Schwimmerschalter

Wasserbehalter \

Schaltschrank

Auffangwanne

Abbildung 1: Aufbau der Mobilen-Pumpstation
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2.2 Elektrische Steuerung

/A\ Gefahr durch elektrischen Strom!

Vorsicht im gesamten Maschinenbereich!

Die Mobile-Pumpstation ist rein elekirisch gesteuert. und wird Uber eine
handelsubliche  Kabelverbindung  (400V/16A/5polig)  angeschlossen. Der
Stromanschluss befindet sich seitlich am Steuerschrank. Uber den Wahlschalter am
Steuerschrank wird die Anlage eingeschaltet. Mit der Option Hand |auft die Pumpe im
Dauerbetrieb im Automatikbetrieb wird die Pumpe Uber einen externen Schalter und
ein internes Zeitrelais geschaltet. Die grine Kontrollleuchte zeigt die

Betriebsbereitschaft an, bei Stérung leuchtet die rote Kontrollleuchte.

Abbildung 2: Steuerschrank

SCHLEIFER Maschinenbau GmbH -23 -
Porscheweg 3 m 49661 Cloppenburg
Tel.: +49 (0)4471 70106-0 = Fax.: +49 (0)4471 70106-10 = E-Mail: info@schleifer-maschinenbau.de



Betriebsanleitung

Mobile-Pumpstation

Maschinenbau GmbH

2.3 Sicherheitseinrichtungen

Bei Gefahr durch elektrischen Strom sofort die Stromversorgung trennen.

e Die Pumpe besitzt einen Motor / Trockenlaufschutz.

Unfallgefahr!
e Stérungen  erst  vollstdndig  beseitigen, dann  die

Stromversorgung wieder aufstecken.

2.4 Warnschilder und -aufkleber

Die speziellen Gefahrenstellen der Maschine bzw. Anlage sind durch entsprechende

Warnschilder oder -aufkleber gekennzeichnet.
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3 Hinweise zum Transport und Inbetriebnahme

Im n&chsten Abschnitt werden die Anforderungen an den Standort,
Transporthinweise und Hinweise zur Montage, Erstinbetriebnahme und Demontage

aufgezeigt.

3.1 Sicherheitsrelevante Standort- und Umgebungsbedingungen

Die Mobile-Pumpstation ist auf ein festes, ebenes Fundament aufzustellen.

3.2 Transporthinweise

Die Mobile-Pumpstation wird im Allgemeinen durch die SCHLEIFER Maschinenbau
GmbH angeliefert und auch in Betrieb genommen. Sollte die Maschine dennoch
transportiert werden sind folgende Dinge zu beachten:
e Schlauche, Kabel und Rohre und deren Abdeckungen dirfen nicht beschadigt
werden!
e Bei Stapleraufnahme der Maschine ist auf den Schwerpunkt zu achten, um
Unfallgefahren zu vermeiden! Insbesondere bei geflllten Vorratsbehalter kann

es zum aufschaukeln kommen, ggf. zusatzlich sichern.

/A\ Quetschgefahr!

e Durch bewegliche Maschinenteile!

3.3 Erstinbetriebnahme / Montage

Die Erstinbetriebonahme der Mobilen-Pumpstation wird im Allgemeinen durch die
SCHLEIFER Maschinenbau GmbH durchgefuhrt. Ein Mitarbeiter der SCHLEIFER
Maschinenbau GmbH oder ein Beauftragter unterweist das Bedienpersonal einmalig
bei Ubergabe der Mobilen-Pumpstation im Umgang mit der Maschine. Alle
sicherheitstechnischen Informationen entnehmen Sie bitte dem Kapitel 1.
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Mitarbeiter der SCHLEIFER Maschinenbau GmbH flihren die

Einrichtarbeiten bei der Erstinbetriebnahme durch.

3.4 Demontage

HINWEIS

Bei Verschrottung:
e Anlage in ihre Bestandteile zerlegen.
e Anlage und Komponenten gemafi nationalen Bestimmungen
entsorgen, dabei auch die geltenden Bestimmungen zum
Umweltschutz beachten.

SCHLEIFER Maschinenbau GmbH - 26 -
Porscheweg 3 m 49661 Cloppenburg
Tel.: +49 (0)4471 70106-0 = Fax.: +49 (0)4471 70106-10 = E-Mail: info@schleifer-maschinenbau.de



Betriebsanleitung o —
Mobile-Pumpstation Wﬁm

Maschinenbau GmbH

4 Hinweise zum Betrieb

4.1 Steuer- und Kontrollelemente

Der Steuerschrank zur Anlagensteuerung ist stirnseitig am
Behalterrahmen angebracht.

Abbildung 3: Mobile-Pumpstadion
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Schalter Funktion

Position Hand: Dauerbetrieb
Position 0: Steuerung Aus

Wahlschalter Position Automatik: externer Schalter / Sensor und
Nachlaufzeitrelais
Kontrollanzeige Funktion

Grln: Betriebsbereit

Leuchte am Steuerschrank Rot: Stérung

4.2 Mobile-Pumpstation im Betrieb

Gefahrdung fir Personen und Maschine!

e Sicherstellen, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich
befinden, erst dann die Anlage in Betrieb nehmen!
e Vorsichtig und aufmerksam im gesamten Arbeitsbereich der

Maschine bzw. Anlage sein.

Die Anlage darf nur gestartet werden, wenn sich alle Anlagenteile in einem

ordnungsgemanen, einwandfreien Zustand befinden.

4.3 Inbetriebnahme Mobile-Pumpstation

1. Mobile Pumpenstation zu einer zentralen Wasserzapfstelle transportieren.
Achtung! Auf Anlagenschwerpunkt achten, ggf. zusatzlich sichern.

2. Anlage abstellen. Achtung! Untergrund muss fir das Gesamtgewicht
zugelassen sein.
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3. Absperrklappe am Behalterauslauf schlieBen.
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4.  Schraubdeckel am Behalterzulauf 6ffnen.

5. Behalter mit Wasser flillen.

6. Bei Zugabe von Zusatzstoffen auf das vom Hersteller vorgegebene Misch-
verhaltnis achten. Persdnliche Schutzausriistung verwenden (Arbeitsschutz!).
Unbedingt Sicherheitsdatenblatt des Zusatzstoffs unter Angabe des
Mischverhéaltnisses freizuganglich an der Anlage / Behalter positionieren
(Lebensgefahr).

7.  Schraubdeckel vom Behalterzulauf verschlieBen.

8. Die Anlage zum Aufstellungsort transportieren. Achtung! Auf
Anlagenschwerpunkt achten. Durch die Wasserfullung kann es zu
Schwerpunktverlagerungen bei unebenen Béden kommen, ggf. die Anlage
zusatzlich sichern. Angemessene Geschwindigkeit einhalten.

9. Pumpenstation auf ebenen festen Boden abstellen.
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10. Pumpenschlauch Uber Schnellkupplung mit der Maschine oder Anlage
verbinden.

11. Absperrklappe am Behélterauslauf 6ffnen.

12. Kabelverbindung auf den Steckanschluss am Steuerschrank stecken.
Kontrollleuchte Griin leuchtet betriebsbereit.

13. Sicherstellen, dass die Anlage gefahrenfrei eingeschaltet werden kann.

14. Wahlschalter kurzzeitig auf Handbetrieb schalten und Pumpen Drehrichtung
prufen, ggf. Drehrichtung andern.

15. Pumpe in Betrieb nehmen.

16. Bei Automatikbetrieb externen Schalter ausrichten und Funktion Zu- und
Abschalten kontrollieren.
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4.4 Erneutes Auffullen der Mobilen-Pumpstation

Wahlschalter am Steuerschrank auf Stellung 0

Absperrklappe am Behalterauslauf schlieBen.

Kabel aus Steckanschluss am Steuerschrank I6sen und sorgféltig ablegen.
Pumpenschlauch von Schnellkupplung I6sen und ordnungsgeman aufhangen.

Behalter mit Palettengabel oder Hubwagen aufnehmen und zu einer zentralen
Wasserzapfstelle transportieren. Achtung! Auf Anlagenschwerpunkt achten,

ggf. die Anlage zusétzlich sichern.

6. Anlage abstellen. Achtung! Untergrund muss fir das Gesamtgewicht
zugelassen sein.

7. Schraubdeckel am Behalterzulauf 6ffnen.

8. Behaélter mit Wasser flllen.

9. Bei Zugabe von Zusatzstoffen sicherstellen, dass keine anderen Zusatzstoffe
verwendet wurden, ggf. Behalter spilen. Auf das vom Hersteller vorgegebene

Mischverhéltnis achten. Persdnliche Schutzausriistung verwenden
(Arbeitsschutz!). Unbedingt Sicherheitsdatenblatt des Zusatzstoffs unter
Angabe des Mischverhaltnisses freizuganglich an der Anlage / Behalter
positionieren (Lebensgefahr).

4.5 Kontrolle wahrend des Betriebes

e Akustische Kontrolle auf abnormale Gerdusche.

e Visuelle Kontrolle auf Stérungen.
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5 Instandhaltung

Sicherheitshinweise beachten!
/A\ e Im Kapitel 1 die Sicherheitshinweise zur Wartung und
Instandhaltung und die allgemeinen Sicherheitshinweise

beachten!

Um die reibungslose, bestimmungsgemaBe Verwendung der Anlage zu erhalten,
sind die in diesem Kapitel behandelten Pflege, Wartungs- und
Instandsetzungsarbeiten erforderlich. RegelmaBige Pflege und Wartung verlangern

die Lebensdauer und erhdht die Verfugbarkeit.

Umweltverschmutzung!
e Samtliche Reinigungs-, Desinfektions- und Schmiermittel

sicher und umweltschonend entsorgen!

Nur die vom Hersteller empfohlenen Materialien, Betriebs- oder Hilfsstoffe
verwenden. Empfohlene Schmierstoffe sind, wenn nétig angegeben. Die Mischung

von Schmierstoffen ist generell nicht zulassig.

Reparaturen, Wartungs- und Reinigungsarbeiten dirfen nur von
geschultem oder autorisiertem Personal durchgefiihrt werden!

Unbeteiligte Personen fernhalten!
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5.1 Wartung und Pflege der Mobilen-Pumpstation

/A\ Wartungen mussen in Wartungsberichten unter Angabe von Datum,
Wartungsarbeit und ausfihrender Person dokumentiert werden!

5.1.1 Wartungsplane/ Inspektion
Die nachfolgend beschriebene Wartung mit préaventiver Pflege wird bei einer

durchschnittlichen, normalen Belastung der Anlage im werktaglichen Betrieb
empfohlen.
Siehe Anhang Wartungshandbuch flr Lebensmittel.

Priifung, MaBnahme taglich monatlich Sollzustand
Abnormale Gerausche X keine
AuBere Beschadigungen, Keine
insbesondere an den Schlduchen, den X

Kabeln und der Rohre

Leckagen X keine
Sauberkeit der Anlage X gegeben
Sauberkeit am Aufstellungsort X gegeben
Schraubverbindungen X fest
Schaltgerate und Schutzeinrichtungen X ohne Befund
Anlagensteuerung X funktioniert
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5.2 Reinigung und Desinfektion der Mobilen-Pumpstation

WARNUNG

Die Reinigung und Desinfektion darf nur von geschulten
Reinigungskraften ausgefihrt werden! Die betreffenden Personen

>

sind mit dem Inhalt, den Sicherheitshinweisen und den Vorschriften

dieser Betriebsanleitung vertraut.

Die Reinigung muss bei spannungslosen Schaltschranken

>

durchgefuhrt werden!

Verletzungsgefahr!
¢ Reinigungs- und Desinfektionsmittel sind dtzend und reizend!

e Personliche Schutzkleidung, Schutzbrille, Arbeitshandschuhe,

>

etc. tragen, wenn erforderlich.

e Vorgeschriebene Sicherheitsausriistungen, z.B. wasserfeste

Kleidung, benutzen.

WARNUNG

Gefahrdung von Personen und der Maschine!

Reinigungs- und Desinfektionsmittelriickstande konnen
allergische Reaktionen beim Benutzer und Endverbraucher
hervorrufen sowie die Lebensdauer der Maschine verringern!

>

e Die auf dem Reinigungs- und Desinfektionsmittel angegebenen
Anweisungen zur Gebrauch und zur Dosierung befolgen.

e Nach beendeter Reinigung und Desinfektion die Maschine

grundlich abspulen.
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5.2.1 Reinigungsmittel

Die Reinigungsmittel fir die Mobile-Pumpstation missen fir Edelstahl geeignet sein
und dirfen die Oberflache nicht angreifen. Konzentrierte Desinfektions- und
Bleichmittel oder verdlinnte derartige Mittel, die langere Zeit auf Edelstahl oder
Kunststoff einwirken, kdbnnen den Werkstoff angreifen. Auch Salz und chlorhaltige
Mittel sind schadlich und deshalb nur bedingt anzuwenden. Die Einwirkdauer sollte
so gering wie moglich sein. AnschlieBend mit reichlich kaltem Wasser spilen.
Scheuerpulver fihren zu Kratzern auf den Oberflachen der Maschine, die zu einer

verstarkten Produktablagerung an den Kontaktflachen flhren.

Die Reinigungsmittel auf keinen Fall in andere Kanister oder Behalter

umftllen. Nur in der dichtverschlossenen Originalverpackung

aufbewahren und lagern!

Scheuerschwadmme und Stahlwolle aus nicht rostfreiem Stahl geben

Eisenpartikel ab, die ihrerseits den fir Edelstahl typischen

Selbstschutzmechanismus beeintréchtigen.

SCHLEIFER Maschinenbau GmbH - 36 -
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Betriebsanleitung

Mobile-Pumpstation
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5.2.2 Entsorgung von Reinigungs- und Desinfektionsmitteln

Umweltverschmutzung!

e Reinigungs- und Desinfektionsmittel sicher und

umweltschonend entsorgen!

GroBere Mengen verschitteter Reinigungs- und Desinfektionsmittel — mit
absorbierendem Material aufsaugen und bei einer entsprechenden Entsorgungsstelle

abgeben. Verunreinigte Flachen mit reichlich Wasser nachspilen.

SCHLEIFER Maschinenbau GmbH - 37 -
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6 Storungen

¢ Anlage bei Stérungen sofort auBBer Betrieb setzen!

e Stérungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kénnen,
umgehend beseitigen bzw. beseitigen lassen.

A e MaBnahmen zur Behebung nur durchfiihren, wenn die Ursache

eindeutig ist.

e Instandsetzungsarbeiten sind nur durch  autorisiertes

Fachpersonal erlaubt.

6.1 Mogliche Fehlanwendungen

e Fehlerhafte Bedienung der Elektrik
o Zweckentfremdung durch Benutzung artfremder Produkie

e Einbau von nicht originalen Ersatzteilen und Zubehor

6.2 Stoérungen

Storung MaBnahme

Pumpe lauft nicht Wahlschalter prifen

Grine Kontrollleuchte leuchtet nicht | Kabelanschluss prifen

Stérungsleuchte leuchtet Wasserstand kontrollieren

SCHLEIFER Maschinenbau GmbH - 38 -
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Mobile-Pumpstation
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7  Entsorgung der Maschine bzw. Anlage

e Maschine bzw. Anlage ist gemal den Reinigungsanweisungen zu reinigen
(vgl. Kapitel 5.2)
 Energieleitungen (z.B. Strom, Luft, Wasser, Ol, etc.) abklemmen
o Ggf. Ole, Schmierstoffe und Kihlschmierstoffe ablassen und
fachgerecht entsorgen
e Maschine bzw. Anlage in ihre Bestandteile zerlegen
o Ggf. brauchbare Teile als Ersatzteile oder Austauschteile lagern
e Maschine bzw. Anlage und deren Komponenten gemaB nationalen
Bestimmungen entsorgen, dabei auch die geltenden Bestimmungen zum
Umweltschutz beachten

Bei Verschrottung:
A e die nationale Bestimmungen zur Entsorgung und die geltenden

Bestimmungen zum Umweltschutz beachten!
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8 Technische Daten

Aus diesem Kapitel kénnen die technischen Daten fur die Mobile-Pumpstation der
Firma SCHLEIFER Maschinenbau GmbH und dessen Komponenten entnommen

werden.

Typ: Mobile Pumpstation

8.1 Typenschild

Das Typenschild befindet sich stirnseitig am Maschinengestell.

SCHLEIFER Maschinenbau GmbH
Cloppenburg
C E Tel.: +49 (0)4471 70106-0
Typ MPS
Seriennr. 001-2019
Baujahr 2019
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8.2 Technische Daten der Mobilen-Pumpstation

Breite

Héhe

Lange

Mobile-Pumpstation

Art.-Nr.

Materialien

Rahmen, Bleche

Edelstahl 1.4301"

AbmaBe [in mm]?

Hohe 1540
Breite 1560
Lange 1010
Gewicht [in kg]* ~
Stromanschluss 400V
Vorsicherung 10A 400V
Wasseranschluss 1 Zoll

" Datenbléatter sind dem Anhang beigefiigt.

% AbmaBe und Leergewicht der Maschine kdnnen fertigungsbedingt abweichen.

SCHLEIFER Maschinenbau GmbH
Porscheweg 3 m 49661 Cloppenburg
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9 Anhang

o Datenblatter

e Schaltplane

e Zeichnungen mit Ersatz- und VerschleiBteillisten

e Allgemeines Wartungshandbuch zur Dokumentation
o EG-Konformitatserklarung

e Inbetriebnahme und Unterweisung Formblatt

e Begleit Unterlagen Maschinenkomponenten

Die Datenblatter der Zulieferer unterliegen dem Urheberrecht der speziellen Firmen
und ddrfen ohne Zustimmung weder vollstandig noch teilweise reproduziert,

verbreitet, verarbeitet oder anderweitig mitgeteilt oder veréffentlicht werden!

Die Datenblatter sind als erganzendes Material der Betriebsanleitung angehangt und
sind flr den reinen internen Gebrauch fir den Betreiber der Maschine bzw. Anlage
bestimmt.

SCHLEIFER Maschinenbau GmbH -42 -
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Datenblatt

1.4301

Nicht rostender austenitischer Chrom-Nickel-Stahl

X5CrNI18-10
nach EN 10088-3
Sondergliten Feindrahtgtite
Kaltstauchgte Gemal DIN-EN 10263-5
Zerspannungsoptimierte Gite 1.4301
Ziehgtte
Allgemeine Korrosionsbestandigkeit Gut
Eigenschaften Mechanische Eigenschaften Mittel
Schmiedbarkeit Gut
SchweiBeignung Ausgezeichnet
Spanbarkeit Mittel
Besondere Eigenschaften Magnetische Eigenschaften py,< 1,3
Fir Tieftemperaturen geeignet
Bis 700 °C verwendabr
Verbesserte Zerspanung bei Sondergiite
Physikalische Dichte (kg/dm?®) 7,90
Eigenschaften Elektr. Widerstand bei 20 °C (Q mm?%m) 0,73
Magnetisierbarkeit Sehr gering
Warmeleitfahigkeit bei 20 °C (W/m K) 15
Spez. Warmekapazitat bei 20 °C (J/kg K) 500
Mittlerer Warmeausdehnungsbeiwert (10° K™)
20-100 °C 16,0
20 —200 °C 16,5
20 —300 °C 17,0
20 — 400 °C 17,5
20 — 500 °C 18,0
Hauptanwendung Automobilindustrie
Bauindustrie
Chemische Industrie
Dekorative Zwecke und Kiicheneinrichtung
Elektronische Ausriistung
Erdélindustrie/ Petrochemische Industrie
Lebensmittelindustrie
Hinweis: Lieferung gemd&B Bauaufsichtlicher Zulassung Z-30.3-6 und
Druckbehélternorm DIN EN 10272.
Verarbeitung Spangebende Verarbeitung Ja
Freiform- und Gesenkschmieden Ja
Kaltumformung Ja
Kaltstauchen Ja
Polierbarkeit Ja

Korrosionsbestandigkeit

Die Bildung von Chromkarbiden und die damit verbundenen chromverarmten




(PREN = 17,5-21,36)

Bereiche in der Umgebung dieser Ausschneidung macht diesen Stahl anféllig fir
interkristalline Korrosion. Obwohl im Lieferzustand (I6sungsgegliiht) keine Gefahr
der interkristallinen Korrosion besteht, kann diese nach SchweiBen oder nach
Einsatz bei hohen Temperaturen einsetzen. Eine gute Korrosionsbestandigkeit
zeigt sich in natlrlichen Umweltmedien (Wasser, landliche und stadtische
Atmosphare) bei Abwesenheit von bedeutenden Chlor- und Salzkonzentrationen.
1.4301 ist nicht fir Einsatzgebiete geeignet, bei denen es zum Kontakt mit
Meerwasser kommt, noch ist es fir den Einsatz in Schwimmbéadern geeignet.

Wéarmebehandlung/
mechanische
Eigenschaften

Die optimale Eigenschaft bezuglich Verarbeitung und Verwendung werden durch
ein Ldsungsglihen im Temperaturbereich von 1000 °C - 1100 °C mit
anschlieBendem raschen Abklihlen an Luft oder Wasser erreicht. Da diese Gite
zur Ausschneidung von Chromkarbiden neigt, muss die Zeit im Temperaturbereich
400 °C - 850 °C sowohl bei der Herstellung als auch bei der Verarbeitung
sorgféltig begrenzt werden. In diesem Zustand gelten die folgenden Werte fir die

mechanischen Eigenschaften:

Norm Typische Werte (ca.)
langs quer langs
<160 160- 1-20* 21-80 >80
250
Streckgrenze (MPa)  Rpop2 2190 2190 360 360 340
Zugfestigkeit (MPa)  Rm 500- 500- 660 660 640
700 700
Bruchdehnung (%) As 225 235 50 50 55
Harte HB <215 195 195 190

Kerbschlagarbeit (J) 1SO-V 2100 260 225 225
25°C
*angegebene Werte gelten fiir den nicht kaltverfestigten Zustand.

Typisches Verfestigungsschaubild siehe Riickseite.
Fir dickere Abmessungen (d = 250 mm) missen die mechanischen Eigenschaften

vereinbart werden, oder die Lieferung geschieht in Anlehnung an die

angegebenen Werte

SchweiBBen

1.4301 mit und ohne SchweiBzusatzwerkstoff schweiBbar. Ist ein SchweiBzusatz
notwendig, verwenden Sie 1.4316 (AISI 308L). Die maximale
Zwischenlagentemperatur liegt bei 200 °C. Eine Wa&rmebehandlung nachdem
SchweiBen ist im allgemeinen nicht notwendig. Die Korrosionsbesténdigkeit wird

durch die Warmeeinbringung beim Schwei3en beeinflusst.

Schmieden

1.4301 wird Ublicherweise langsam auf ca. 1150 °C - 1180 °C erwarmt, sodass im
Temperaturbereich von 1180 °C und 950 °C geschmiedet werden kann. Die

Abkuhlung findet an der Luft oder Wasser statt.

Spanende Bearbeitung flr
1.4301

Wie alle austenitischen Guten verfestigt auch der 1.4301 bei der Zerspannung.
Somit muss die Spantiefe so gro3 gewahlt werden, dass der verfestigte Bereich
umschnitten wird.




Produktspezifikationen:

liefert ein komplettes Sortiment an glasfaserverstarkten Kunststoffgitterrosten
und Treppenstufen. Die Gitterroste variieren in Plattenabmessung und -héhe.
Auf diesem Datenblatt finden Sie die wichtigsten Produkteigenschaften des

Gitterrosts:

Produktcode: R-32010-QGI3

Plattenabmessungen: 2000 x 1000 mm

Maschenabmessungen: 38 x 38 mm o 1
Hohe: 30 mm m
Harztyp: Isopthaal polyester

Oberflache: Besandet Quarz Oberfldche

Farbe: Grau, in etwa RAL 7035

Gewicht je Gitterrost: 27,4 kg VIV R O
Grundfliche der Platte: 2,0 m? IRRERER
Gewicht: 13,7 kg/m? f;:
Elevation
Auf Anfrage sind diese Gitterroste in verschiedenen Hohen, Farben, Paneelformaten und Maschenweiten lieferbar.
Festigkeit der GFK-Gitterroste: Chemische Bestandigkeitsliste
Festigkeitstabelle bei einheitlicher A ,
9 Chemische Umgebung | Konzentration % [ fempin“c | IF4 |
Belastu ng Acetic acid Essigsaure 50 max C
Alcohols Alkohol 100 49 |
. . Ammonium salts-neutral Ammoniumsalze neutral alle 49 (o
Gitterrosthéhe 30 mm Ammonium salts-aggressive Ammoniumsalze aggressiv alle 24 |
Maschen 38 x 38 mm Chlorine dioxide Chlordioxid gesattigt 60 N
Chlorine water Chlorwasser gesattigt 49 |
Citric acid Zitronensaure alle max C
. Crude oil Rohol alle max -
Spannweite Maximal Ferric chloride Eisenchlorid 100 max C
S empfohlen Ferric salts Eisensalze alle mx  C
in KN/m? Fuel (diesel, jet, gasoline) Kraftstoff (Benzin, Diesel) alle 38 C
Hydrochlorid acid Salzsaure 10 max S
400 <1 L e 62 248 Hydrochlorid acid Salzsaure 30 max S
500 ot <1 1 46 184 Hydrochlorﬁd ac‘id (concentrated)  Salzsaure (konzen"triert) alle <83 N .
Hydrofluoric acid Fluorwasserstoffsaure 20 24 N 3
600 & 2 3 21 127 Hydrogen peroxide Wasserstoffperoxid 30 24 N &
Lactic acid Buttersaure 100 max C 5
700 2 3 1 97 s
g 8 Nitric acid Salpetersaure 20 49 S k=
800 2 4 . 13 77 0Ozone for sewage treatment 0zon zur Abwasserreinigung 38 max G £
Phosphoric acid Phosphorsaure 85 max C %
0 3 £ L W & Phosphoric acid, super Phosphorsaure, super 115 max | s
1000 7 - - 8 49 Potassium salts Kaliumsalze alle max C g
£ x Sodium hydroxide Natriumhydroxid 50 max | 5
L : k % Sodium hydroxide Natriumhydroxid 10 max N b
Sodium hypochlorite (stable) Natriumhypochlorit (stabil) 10 38 S %
Sodium salts neutral Natriumsalz (neutral) alle max C £
: : ; ; €
Sodium salts aggressive Natriumsalz (aggressiv) alle 24 | g
Sulfuric acid Schwefelsaure 50 max S g
Sulfuric acid Schwefelsaure 75 38 | =
Water (fresh, salt, moderate) Wasser (SuRwasser, Salzwasser) 100 max C E
g
C= Kontinuierliche Exposition des Gitterrosts gegendiber der Umgebung bei der angegeb len Te ?-;
S = Haufige Exposition des Gitterrosts gegeniber Spritzem und Klecksen aus der chemischen Umgebung und bei der E
in der Liste angegebenen Temperatur. §
| = Seltene Exposition des Gitterrosts gegeniiber Spritzern und Klecksen aus der chemischen Umgebung und bei der 3
in der Liste angegebenen Temperatur, wobei die Substanzen sofort von dem Gitterrost entfernt/abgespiilt werden. =
= ro “ le. e N = Nicht empfohlen in den Kon und bei den Temp , die in der Liste angegeben werden. §

KUNSTSTOFF: ROSTET NICHT / FAULT NICHT / WARTUNGSFREI / FEST / EINFACHE BEARBEITUNG / LEICHTGEWICHTIG / STRAPAZIERFAHIG
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Ultraschallsensor
AUO007

Technische Daten AU00O7

Allgemeine Informationen

Schaltabstand

Schaltfrequenz
Ausgange / Eingédnge
Analogausgang

Schaltausgang

IO-Link

Elektrische Daten

Kurzschlussschutz

200 ... 2200 mm

2Hz

4 .20 mA
Skalierbar

SchlieBer / Offner programmierbar

la

Ja



Betriebsspannung
Verpolungsschutz
Uberlastfest
Spannungsart
Elektrische Ausfiihrung
Strombelastbarkeit Max.
Spannungsabfall Max.
Schutzklasse
Stromaufnahme Max.

Bereitschaftsverzogerungszeit

Mechanische Daten

Werkstoff aktive Flache

Bauform
Werkstoff Gehause
GewindegroBe

Stecker

Bauldange

Genauigkeit

Hysterese

Aufldsung

Max. Abweichung vom 90° Winkel Sensor /

Objekt
Temperaturkompensation

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur Min.

10 ... 30 V DC supply class 2 cULus

Ja

Ja

Gleichspannung (DC)
PNP

100mA

2,2V

Il

55mA

03s

Polyamid (PA)
Epoxid-Glaskeramik

Zylindrisch mit Gewinde
V4A (316L)
M18x1

M12
Kontakte vergoldet

97,5mm

< 1%

3 mm

-20°C



Schutzart

Weitere Informationen

MTTF

Funktionsanzeige

Zubehor im Lieferumfang
Teachfunktion

Prifung EMV

Prifung Schockfestigkeit
Prifung Schwingfestigkeit

Zulassung

Skizzen

MaBzeichnung

Schallkeule

/07C

IP67

142Jahre

gelb

grin

2 X LED
Programmiertasten
Teacheingang

2 Befestigungsmuttern

Ja

DIN EN 61000-4-2 ESD

DIN EN 61000-4-3 HF gestrahlt

DIN EN 61000-4-4 Burst

DIN EN 61000-4-6 HF leitungsgebunden
DIN EN 55011: Klasse A

DIN EN 60068-2-27

DIN EN 60068-2-6 Fc

CE
cULus
- 97.5 -
E - 83,5 -
S - 64,5 -
' 08
? & x
[/ ( =




Schallkeule Legende 1: Distanz
2: Schallkeule
4: Target @ 25 mm
3: Target 200 x 200 mm

. L* 2 1
ﬁ 5 0

<O> —\_4 (5) O O
\,3 L 3 4

Anschluss- & Pinbelegung Legende Pin 4 = |0O-Link

Anschluss- & Pinbelegung

autosen gmbh « AnnastraBe 41 « 45130 Essen « www.autosen.com - Technische Anderungen behalten wir uns ohne Ankiindigungen vor! - 15.05.2018
www.autosen.com/Positionssensoren/Ultraschallsensoren/Ultraschallsensor-AU007
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AUTOMATION & SENSORS

Bedienungsanleitung
Ultraschallsensor und Ultraschall
Reflextaster

Operating instructions

Ultrasonic diffuse reflective sensors
Notice d‘utilisation

Détecteur a ultrasons

Istruzioni per I‘'uso Sensore a
ultrasuoni a diffusione diretta

autosen AU001 -AU003
autosen AU004-AU007

@ 10-Link
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1 Vorbemerkung / Preliminary note / Remarques préliminaires / Premessa
Verwendete Symbole / Symbols used / Symboles utilisés / Simboli utilizzati

> Handlungsanweisung / Instructions / Action a faire / Sequenza operativa
> Reaktion, Ergebnis / Reaction, result / Retour d'information, résultat / Reazione, risultato
- Querverweis / Cross-reference / Référence croisée / Riferimento

@ Wichtiger Hinweis: Fehlfunktionen oder Strungen sind bei Nichtbeachtung mdglich.
Important note: Non-compliance may result in malfunction or interference.
Remarque importante: Le non-respect peut aboutir a des dysfonctionnements ou perturbations.
Nota importante: In caso di inosservanza possono verificarsi malfunzionamenti o anomalie.

Information; Erganzender Hinweis. / Information; Supplementary note. / Information;
Remarque supplémentaire. / Informazioni; Nota integrativa.

2 Sicherheitshinweise
Montage, elektrischer Anschluss, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung des Gerates diirfen nur durch ausgebilde-
tes, vom Anlagenbetreiber autorisiertes Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Safety instructions
Installation, electrical connection, set-up, operation and maintenance of the unit must be carried out by qualified person-
nel authorised by the machine operator.

Consignes de sécurité
Le montage, le raccordement électrique, la mise en service, le fonctionnement et I'entretien de I'appareil doivent étre
effectués par du personnel qualifié et autorisé par le responsable de I'installation.

Indicazioni di sicurezza
I montaggio, il collegamento elettrico, la messa in funzione, I'uso e la manutenzione del prodotto devono essere
effettuati solo da personale qualificato, autorizzato dal gestore dellimpianto.

3 BestimmungsgemaRe Verwendung
Ultraschallsensoren erfassen beriihrungslos Objekte unterschiedlichster Materialien. Erkannte Objekte werden, je nach
gewahltem Sensor, (iber Schaltausgange gemeldet oder deren Abstand mittels proportionalem Analogsignal
signalisiert.

Functions and features
Ultrasonic sensors detect objects of various materials without any contact. Depending on the selected sensor, detected
objects are signalled via switching outputs or their distance is indicated by means of a proportional analogue signal.

Fonctionnement et caractéristiques

Des détecteurs a ultrasons détectent sans contact des objets de différentes matiéres. Suivant le détecteur choisi, les
objets détectés sont indiqués via les sorties de commutation ou leur distance est signalée au moyen d'un signal
analogique proportionnel.

Uso conforme

I sensori a ultrasuoni rilevano oggetti di diversi materiali, senza contatto. A seconda del sensore selezionato, gli oggetti
rilevati vengono segnalati tramite uscite di commutazione oppure viene trasmessa la loro distanza mediante un
segnale analogico proporzionale.



4 Montage / Installation / Montage / Montaggio

AU001-AU003 AU004-AU007

1: Status LED P1 (gelb) /Status LED P1 (yellow) / 3. Status LED P2 (gelb) / Status LED P2 (yellow) /
Etat LED P1 (jaune) / LED di stato P1 (giallo) Etat LED P2 (jaune) / LED di stato P2 (giallo)
2: Echo-LED (griin) / Echo LED (green) / 4: Einstelltaste / Set button / Bouton de réglage /
LED écho (verte) / LED eco (verde) Pulsante di regolazione
> Objekt positionieren.
» Ultraschallsensor auf das Objekt oder den Hintergrund ausrichten und mit Hilfe einer Montagehalterung befestigen.
> Objekt / Hintergrund wird erkannt wenn die Echo-LED (griin) leuchtet.
» Position object.
»  Align the ultrasonic sensor so that it directly faces the object or the background and secure it to a bracket.
> Object / background is detected when the echo LED (green) lights.

Positionner l'objet.
Orienter le détecteur a ultrasons vers |‘'objet ou |‘arriére-plan et le fixer a I'aide d‘'une platine de fixation.
L‘objet / I'arriere-plan est détecté si la LED écho (verte) est allumée.

Posizionare |'oggetto.
Orientare il sensore a ultrasuoni sull‘oggetto o sullo sfondo, quindi fissarlo con un supporto di montaggio.
L‘oggetto o sfondo viene rilevato quando il LED eco (verde) si illumina.

Schallabsorbierende Oberflachen wirken sich negativ auf eine sichere Funktion aus. /
Sound-absorbing surfaces have a negative effect on a reliable function. /

Des surfaces qui absorbent le son rendent le fonctionnement moins fiable. /

Le superfici fonoassorbenti hanno un effetto negativo su una funzione di sicurezza.

B vVvyvy VVvy

@ Bei der Montage des Gerats ist die jeweilige Blindzone zu berlicksichtigen! /
During installation of the device, consider the blind zone. /
Faire attention a la zone aveugle respective lors du montage de I'appareil ! /
Durante il montaggio del dispositivo & necessario tener conto della zona morta corrispondente.
5 Elektrischer Anschluss / Electrical connection / Raccordement électrique /
Collegamento elettrico

Anlage spannungsfrei schalten.
Gerét (abhangig vom gewahlten Typ) anschliefen:

Disconnect power.

Connect device (depending on the type selected):
Mettre I'installation hors tension.

Raccorder |'appareil (dépendant du type choisi) :

Disinserire la tensione dall'impianto.
Collegare il dispositivo (in funzione del tipo selezionato):

VV VV VYV VY
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(58l | Adernfarben / Cor colours / Couleurs des fils 18N

conducteurs / Colori dei fili e L+
UK [ s e -

BK schwarz | black | noir | nero 2WH Teach
ER BN braun brown | brun | marrone _/-4 BK eac

dll (50 [blau  |bue |bleu |buu 33'7% ouT
WH weil white | blanc | bianco n® -
Colours to DIN EN 60947-5-2

AU001-AU003

ouT1
uscita di commutazione

Schaltausgang / Switching output / sortie de commutation /

ouT2
Teach: ingresso di programmazione

Teach: Programmierleitung / Teach: Programming wire / Apprentissage : fil de programmation /

=l | Adernfarben / Cor colours / Couleurs des fils 18BN
conducteurs / Colori dei fili n® ——L+
UK IS schwarz | black | noir | nero 2WH ouT2
FRIEY braun brown | brun | marrone —/-4 BK
Ml (BU  [blu  |bue |bleu |bu 33'7% OUT1/10-Link
WH | weil white | blanc | bianco ne——— -
Colours to DIN EN 60947-5-2

AU004-AU007

OuT1
uscita di commutazione - 10-Link

Schaltausgang - 10-Link / Switching output - 10-Link / sortie de commutation - 10-Link /

ouT2

Analogausgang / analogue output / analogique / analogica

Technische Daten und weitere Informationen unter — www.autosen.com
Technical data and further information at — www.autosen.com

Données techniques et plus d‘informations sur— www.autosen.com

Dati tecnici e altre informazioni si trovano su — www.autosen.com

6 Inbetriebnahme / Set-up / Mise en service / Messa in funzione

Zur Inbetriebnahme ist das LED Verhalten zu beachten:

E Echo-LED grin

Ein Echo wird empfangen.

Aus Kein Echo (Objekt / Hintergrund nicht erkannt).

Aus Fiir die Dauer des Riicksetzen auf Werkseinstellung.

Status LEDs gelb

LED 1 LED 2 (AU004-AU007) Funktionsbestatigung

Blinkt 1 Hz X Programmiermodus aktiv.

Blinkt 2,5 Hz X Einstellung Abstand P1 abgeschlossen.

Blinkt 4 Hz X ginstellung Abstand P2 abgeschlossen oder
Ubernahmebestatigung der Einstellung.

Blinkt >10 Hz X Invertieren des Schaltverhaltens.




Note the LED behaviour for the set-up:

Echo LED green

On Echo is received.

Off No echo (object / background not detected).
Off For the time of resetting to factory setting.

Status LEDs yellow

LED 1 LED 2 (AU004-AU007) Function acknowledgement
Flashes 1 Hz X X Programming mode active.
Flashes 2.5 Hz X X Setting distance P1 completed.
Flashes 4 Hz X X Setting distance P2 completed or
assignment acknowledgement of the setting.
Flashes 10 Hz X X Inverting the switching characteristics.

Pour la mise en service, vérifier le comportement LED :

LED écho verte

Activé L'écho est regu.

Désactivée Aucun écho (objet / arriére-plan non pas détecté).
Désactivée Pour la durée de la remise au réglage usine.

LED d'état jaunes

LED 1

LED 2 (AU004-AU007)

Confirmation du fonctionnement

Clignote (1 Hz)

Mode de programmation activé.

Clignote (2,5 Hz)

Réglage de la distance P1 achevé.

Clignote (4 Hz)

Réglage de la distance P2 achevé ou
confirmation de I'acceptation du réglage.

Clignote (10 Hz)

X

X

Inversion du comportement de commutation.

Per la messa in funzione & necessario considerare il comportamento dei LED:

LED eco verde

Acceso L'eco viene rilevata.

Spento Nessuna eco (oggetto / sfondo non rilevato).
Spento Per la durata del reset all'impostazione di fabbrica.

LED di stato giall

LED 1 LED 2 (AU004-AU007) Conferma della funzione
Lampeggia 1 Hz X X Modo di programmazione attivato.
Lampeggia 2,5 Hz X X Impostazione distanza P1 conclusa.
Lampeggia 4 Hz X X Impostazione distanza P2 conclusa o
conferma dell'impostazione.
Lampeggia > 10 Hz X X Inversione dello stato di commutazione.




7 Einstellungen / Settings / Réglages / Impostazioni
7.1 AU001-AU003

Teach mit L+./ Teach with L+ / Apprentissage avec L+ / teach con L+

1

1BN L+

3 WH {L'
435"— ouT
3BU

E »  Programmiermodus des Geréts starten.
>

Teacheingang 2 s...6 s verbinden — 7 Leitungsteach.
> LED blinkt (1 Hz).

m » Start programming mode of the device.
>

Connect teach input, 2 s...6 s — 7 Wire programming.
> LED flashes (1 Hz).

» Démarrer le mode de programmation de I'appareil.
>

Raccorder I'entrée d‘apprentissage pendant 2 s...6 s — 7 Apprentissage par fil.
> LED clignote (1 Hz).

» Awviare il modo di programmazione del sensore.
>

Collegare ingresso teach da 2 s...6 s — 7 Teach di programmazione.
> LED lampeggia (1 Hz).

7.2 AU004-AU007

» Programmiermodus des Gerats starten.

»  Start programming mode of the device.

» Démarrer le mode de programmation de I'appareil.
>

Awviare il modo di programmazione del sensore.

» Taste 2s...6 s driicken

> LEDs blinken (1 Hz).

» Pressbutton 2s..6's.

> LEDs flash (1 Hz). EY

»  Appuyer sur le bouton — e
pendant2s..6's — i

> LED clignotent (1 Hz).

» Premere il pulsante per2s...6 s.

> | LED lampeggiano (1 Hz)




AU001-AU007

Bei nicht erfolgreich abgeschlossener Programmierung kehrt das Gerét in die vorherige Einstellung zuriick.
AU004-AU007: Dieses Gerét verfiigt tiber eine 10-Link-Kommunikationsschnittstelle. Informationen zu 10-Link und

Einsatzmdglichkeiten — www.autosen.com.

AU001-AU007

If programming has not been completed successfully, the device returns to the previous setting.
AU004-AU007: This unit has an 10-Link communication interface. You will find more detailed information about

10-Link and usage at www.autosen.com.

AU001-AU007

En cas de programmation non réussie, |'appareil retourne au réglage précédent.
AAU004-AU007: Cet appareil dispose d‘une interface de communication 10-Link.
Informations sur 10-Link et possibilités d'application — www.autosen.com.

AU001-AU007

Con una programmazione non andata a buon fine, il sensore torna all'impostazione precedente.
AU004-AU007: Questo sensore & dotato di un'interfaccia di comunicazione 10-Link. Informazioni su |O-Link e le
possibili applicazioni si trovano su — www.autosen.com.

8 Fensterfunktion Abstand P1 > P2 / Window function, distance P1 > P2/
Fonction fenétre Distance P1 > P2 / Funzione isteresi P1 > P2

>
>
>

vvvy vvvy

vvvy

vy

vvwvy

vvwvy

AU001-AU003

Objekt auf Position P1.
Teacheingang ca. 1 s verbinden.
LED blinkt (2,5 Hz).

Objekt auf Position P2.
Teacheingang ca. 1's verbinden.
LED blinkt (4 Hz).

Object in position P1.
Connect teach input approx. 1's.
LED flashes (2.5 Hz).

Object in position P2.
Connect teach input approx. 1's.
LED flashes (4 Hz).

Objet sur position P1.

Raccorder I'entrée d'apprentissage
pendantenv. 1s.

LED clignote (2,5 Hz).

Objet sur position P2.

Raccorder I'entrée d'apprentissage
pendantenv. 1.

LED clignote (4 Hz)

Oggetto su posizione P1.

Collegare ingresso teach per circa 1s.

LED lampeggia (2,5 Hz).
Oggetto su posizione P2.

Collegare ingresso teach per circa 1s.

LED lampeggia (4 Hz).

wmgst P TITTTVIITO
i MMM

fay Ak

]

B P2 P1 X

Ausgangsverhalten Schaltausgang /

Output response of the switching outputs /
Comportement des sorties de commutation /
Comportamento uscite di commutazione

X: Abstand / Distance / Distance / Distanza

Y. /G dell'uscita / C
Comportamento dell'uscita

®: 0UT1: | (uscita di
(uscita di commutazione)

B: Blindzone / Zona morta / Zone aveugle / Zona morta

P1: Einstellpunkt 1/ Punto impostato 1/ Point de réglage 1/ Punto impostato 1

P2: Einstellpunkt 2 / Punto impostato 2 / Point de réglage 2 / Punto impostato 2

des sorties /

| (sortie de )/




AU004-AU007

»  Objekt auf Position P1.

> Taste 1x 1sdriicken

> LED blinkt (2,5 Hz).

»  Objekt auf Position P2.

» Taste 1x 1sdriicken

> LED blinkt (4 Hz).

»  Object in position P1.

»  Press button once 1s.

> LED flashes (2.5 Hz).

»  Object in position P2.

> Press button once 1's.

> LED flashes (4 Hz).

»  Objet sur position P1.

»  Appuyer sur le bouton une fois
pendant 1s.

> LED clignote (2,5 Hz).

»  Objet sur position P2.

»  Appuyer sur le bouton une fois
pendant 1s.

> LED clignote (4 Hz)

»  Oggetto su posizione P1.

» Premere il pulsante per 1 s.

> LED lampeggia (2,5 Hz).

» Oggetto su posizione P2.

» Premere il pulsante per 1s.

> LED lampeggia (4 Hz).

Ausgangsverhalten Schalt-/
Analogausgang

Output response of the switching 1 O)
/ analogue output

Comportement des sorties de &/
commutation / analogiques o ®
|
|

Comportamento uscita di
commutazione / analogica

X: Abstand / Distance / Distance / Distanza

Y:  Ausgangsverhalten / Comportamento dell‘uscita / Comportement des sorties /
Comportamento dell'uscita

@: OUT1: (Sct I (uscita di c

ion) / (uscita di

@: OUT2: (Analogausgang) / (analogue output) / (sortie analogique) / (analogica)

B: Blindzone / Zona morta / Zone aveugle / Zona morta

P1: Einstellpunkt 1 (OUT1) / Punto impostato 1 (OUT1)/ Point de réglage 1 (OUT1)
/ Punto impostato 1 (OUT1)

P2: Einstellpunkt 2 (OUT2) / Punto impostato 2 (OUT2) / Point de réglage 2 (OUT2)
| Punto impostato 2 (OUT2)

/ (sortie de




9 Hysteresefunktion P1 = P2 / Hysteresis function, distance P1 = P2/
Fonction hystérésis Distance P1 = P2 / Funzione isteresi P1 = P2

AU001-AU003

»  Objekt auf Position P1.

» Teacheingang ca. 1 s verbinden.
> LED blinkt (2,5 Hz).

Objekt auf Position P2.
Teacheingang ca. 1's verbinden.
LED blinkt (4 Hz).

vvvy

Object in position P1.
Connect teach input approx. 1's.
LED flashes (2.5 Hz).

Object in position P2.
Connect teach input approx. 1's.
LED flashes (4 Hz).

vVvyvy VVvyvy

Objet sur position P1.

Raccorder I'entrée d'apprentissage
pendantenv. 1s.

> LED clignote (2,5 Hz).

»  Objet sur position P2.

» Raccorder I'entrée d'apprentissage
pendantenv. 1s.

> LED clignote (4 Hz)

vwy

» Oggetto su posizione P1.

» Collegare ingresso teach per
circa 1s.

> LED lampeggia (2,5 Hz).

» Oggetto su posizione P2.

» Collegare ingresso teach per
circa 1s.

> LED lampeggia (4 Hz).

s cali
gAML

4,

B P1/P2  x

Ausgangsverhalten Schaltausgang /

Output response of the switching outputs /
Comportement des sorties de commutation /
Comportamento uscite di commutazione

X: Abstand/ Distance / Distance / Distanza
Y: 1 C dell'uscita / C

des sorties /

g

Comportamento dell'uscita

@: OUT: | (uscita di
(uscita di commutazione)

B: Blindzone / Zona morta / Zone aveugle / Zona morta

P1: Einstellpunkt 1/ Punto impostato 1/ Point de réglage 1/ Punto impostato 1

P2: Einstellpunkt 2 / Punto impostato 2 / Point de réglage 2 / Punto impostato 2

| (sortie de )/




AU004-AU007

»  Objekt auf Position P1.

> Taste 1x 1sdriicken

> LED blinkt (2,5 Hz).

»  Objekt auf Position P2.

» Taste 1x 1sdriicken

> LED blinkt (4 Hz).

»  Object in position P1.

»  Press button once 1s.

> LED flashes (2.5 Hz).

»  Object in position P2.

> Press button once 1's.

> LED flashes (4 Hz).

»  Objet sur position P1.

»  Appuyer sur le bouton une fois
pendant 1s.

> LED clignote (2,5 Hz).

»  Objet sur position P2.

»  Appuyer sur le bouton une fois
pendant 1s.

> LED clignote (4 Hz)

»  Oggetto su posizione P1.

» Premere il pulsante per 1 s.

> LED lampeggia (2,5 Hz).

» Oggetto su posizione P2.

» Premere il pulsante per 1s.

> LED lampeggia (4 Hz).

Ausgangsverhalten Schalt-/
Analogausgang

Output response of the switching

[ analogue output |

v ‘
Comportement des sorties de 1 @ 3
commutation / analogiques !

Comportamento uscita di . .

commutazione / analogica B P1/P2

X: Abstand / Distance / Distance / Distanza
Y: dell'uscita / Comp:

des sorties /
Comportamento dell'uscita

@: OUT1: (Schaltausgang) / (uscita di commutazione) / (sortie de

/ (uscita di i

@: OUT2: (Analogausgang) / (analogue output) / (sortie analogique) / (analogica)

B: Blindzone / Zona morta / Zone aveugle / Zona morta

P1: Einstellpunkt 1 (OUT1) / Punto impostato 1 (OUT1) / Point de réglage 1 (OUT1)
[ Punto impostato 1 (OUT1)

P2: Einstellpunkt 2 (OUT2) / Punto impostato 2 (OUT2) / Point de réglage 2 (OUT2)
/ Punto impostato 2 (OUT2)




10 Invertieren des Ausgangsverhaltens DE

>
>
>
>

Teacheingang > 6 s verbinden — 7 Leitungsteach. (AU001-AU003) UK
Taste > 6 s driicken. (AU004-AU007)

LED blinkt (> 10 Hz). FR
Ausgangsfunktionen werden invertiert (NO wird NC oder umgekehrt). IT

Inverting the output response

>
>
>
>

Connect teach input > 6 s — 7 Wire programming. (AU001-AU003)
Press button > 6 s. (AU004-AU007)

LED flashes (> 10 Hz).

Output functions are inverted (NO becomes NC or vice versa).

Inversion du comportement des sorties

>
>
>

>

Raccorder I'entrée d'apprentissage pendant > 6 s — 7 Apprentissage par fil. (AU001-AU003)
Appuyer sur le bouton pendant > 6 s. (AU004-AU007)

LED clignote (> 10 Hz).

Les fonctions de sortie sont inversées (NO devient NF ou vice versa).

Inversione dello stato di commutazione

>
>

>

-
=y

vVvyVvVvyy

Collegare ingresso teach > 6 s — 7 Teach di programmazione. (AU001-AU003)
Premere il pulsante per > 6 s. (AU004-AU007)

LED lampeggia (> 10 Hz).

Le funzioni dell'uscita vengono invertite (NO diventa NC o viceversa).

Werkseinstellung herstellen

Gerét so ausrichten, dass kein Echo empfangen wird.

Gerét in Programmiermodus schalten.

Teacheingang 1 s verbinden — 7 Leitungsteach. (AU001-AU003)
Taste 1 x 1 s driicken. (AU004-AU007)

LED blinkt kurz mit 4 Hz.

Restore factory setting

vyvyVwyy

Align the device so that no echo is received.

Go into the programming mode of the unit.

Connect teach input 1 s — 7 Wire programming. (AU001-AU003)
Press button once for 1's. (AU004-AU007)

LED flashes shortly with 4 Hz.

Restauration des réglages usine

vVvyvyVwvyy

Aligner I'appareil de fagon & ce qu‘aucun écho ne soit regu.

Passer I'appareil dans le mode programmation.

Raccorder I'entrée d‘apprentissage pendant > 1's — 7 Apprentissage par fil. (AU001-AU003)
Appuyer sur le bouton une fois pendant 1 s. (AU004-AU007)

LED clignote a 4 Hz.

Ripristinare I'impostazione di fabbrica

vVvyvyVvyy

Orientare il sensore in modo che non venga rilevata I'eco.

Attivare il sensore nella modalita di programmazione.

Collegare ingresso teach per 1 s — 7 Teach di programmazione. (AU001-AU003)
Premere il pulsante per 1 s. (AU004-AU007)

Il LED lampeggia brevemente con 4 Hz

"



E 12 Betrieb

»  Priifen, ob das Gerit sicher funktioniert.

> Anzeige durch LEDs:

LED griin leuchtet

Echo wird empfangen.

LED P1 gelb leuchtet

Ausgang 1 ist geschaltet.

LED P2 gelb leuchtet

Ausgang 2 ist geschaltet. (nur AU004-AU007)

LED griin blinkt

Kurzschluss am Ausgang.

@ Der Mindestabstand zwischen dem ,Metallgehduse des Naherungsschalters® und einem ,auBerhalb des Sensors
befindlichen, nicht isolierten Teil* muss mindestens 12,7 mm betragen.

m Operation

»  Check whether the unit operates correctly.

> Display by LEDs:

Green LED s lit.

Echo is received.

Yellow LED P1 is lit.

Output 1 is switched.

Yellow LED P2 is it.

Output 2 is switched. ( only AU004-AU007)

Green LED flashes.

Short circuit at the output.

@ The minimum distance between the “Proximity Switch Metal Enclosure” and any “External uninsulated live part*
shall be at least 12.7 mm.

Fonctionnement

» Vérifier le bon fonctionnement de I'appareil.

> Affichage par LED :

LED verte allumée

L'écho est regu.

LED P1 jaune allumée

La sortie 1 est commutée.

LED P2 jaune allumée

La sortie 2 est commutée. (exclusivement AU004-AU007)

LED verte clignote

Court-circuit a la sortie.

@ La distance minimum entre le "boitier métallique du détecteur de proximité" et une "partie non isolée qui se
trouve a l'extérieur du détecteur" doit étre au moins de 12,7 mm.

Pl Funzionamento

» Verificare se il dispositivo funziona in modo sicuro.

> Indicazione tramite LED:

LED verde acceso

L'eco viene rilevata.

LED P1 giallo acceso

L'uscita 1 € attivata.

LED P2 giallo acceso

L'uscita 2 & attivata. (esclusivamente AU004-AU007)

I LED verde lampeggia

Cortocircuito sull'uscita.

@ La distanza minima tra il "corpo metallico del sensore di prossimita" e un "pezzo non isolato che si trova al di fuori
del sensore" deve essere di almeno 12,7 mm.




13. Funktionsweise eines Ultraschallsensors / Operating principle of an ultrasonic sen-
sor / Principe de fonctionnement d‘un détecteur a ultrasons

w2

Anschluss / Connection / Connexion
Gehéuse / Housing / Boitier
Elektroni / Electronics / Electronique
Schallwandler / Sound transducer /
Transducteur ultrasonore
Ultraschallkeule / Ultrasound cone /
Lobe ultrasonore

Objekt / Object / Objet/

Wichtige Begriffe

3

IAktive Schaltzone / Aktive Zone

Bereich (Raum) iiber der aktiven Flache, in dem der
Sensor auf die Naherung von Objekten reagiert.

Blindzone Nahbereich vor dem Schallwandler der keine
Laufzeitmessung zulasst
Ausgangsfunktion SchlieRer: Objekt im Bereich der aktiven Zone
> Ausgang durchgeschaltet.
Offner: Objekt im Bereich der aktiven Zone

> Ausgang gesperrt.

Offner oder SchlieRer frei wéhlbar.
Ausgangssignal positiv (gegen L-).
Ausgangssignal negativ (gegen L+)

Programmierbar:
p-schaltend:
n-schaltend:

Bemessungsisolationsspannung

DC-Geréte mit Schutzklasse III: 60 V DC

Bemessungskurzschlussstrom

bei kurzschlussfesten Geraten: 100 A

BemessungsstoRspannungs-festigkeit

DC-Geréate mit Schutzklasse I11: 60 V DC: 0,8 kV
(Uberspannungskategorie I1)

Bereitschaftsverzégerungszeit

Zeit, die der Sensor benétigt, um nach Anlegen
der Betriebsspannung funktionsbereit zu sein (im
Millisekundenbereich).

Betriebsspannung Spannungsbereich, in dem der Sensor sicher arbeitet. Es
sollte eine stabilisierte und gut geglattete Gleichspannung
verwendet werden! Restwelligkeit beachten!

Gebrauchskategorie DC-Geréate: DC-13 (Steuerung von Elektromagneten)

Hysterese Differenz zwischen Ein- und Ausschaltpunkt.

Kurzschlussschutz

Sind autosen-Sensoren durch getakteten
Kurzschlussschutz gegen Uberstrom geschiitzt, kann bei
Glihlampen, elektronischen Relais oder niederohmigen
Verbrauchern der Kurzschlussschutz ansprechen!

13



Wichtige Begriffe

Produktnorm

IEC 60947-5-2

Schaltpunktdrift Verschiebung des Schaltpunktes bei Veranderung der
Umgebungstemperatur.
Stromaufhahme Der Strom zur Eigenversorgung von Gleichstromgeraten.

®
///W///
@;{/ /@

1: Sensor / Sensor / Détecteur
2: Target (zu erfassendes Objekt) /

Target (object to be detected) / Cible (objet & detecter)

3: Schaltabstand / Sensing range / Portée
4: Blindzone / Blind zone / Zone morte

14




14. Mindestabstande zur Montage gleichartiger Gerate /

Minimum distances for the installation of identical units /
Distances minimales pour le montage d‘appareils du méme type

14.1 Gegeniiberliegende Montage von Ultraschallsensoren /

Opposite installation of ultrasonic sensors /
Montage face a face de détecteurs a ultrasons

Version Reichweite [mm] / Range [mm] / Abstand X [mm] / Distance X [mm] /
Portée [mm] Distance X [mm]
AU001 300 2200
AU002 800 3000
AU003 1200 3800
AU004 400 2800
AU005 900 4000
AU006 1600 5000
AU007 2200 6600

@ Die sichere Funktion in der gewahlten Applikation ist zwingend zu priifen.
Checking the reliable function in the selected application is imperative.

Il est impératif de controler le fonctionnement sir dans I'application sélectionnée.

17



¥ 14.2 Paketieren von Ultraschallsensoren /
Side-by-side installation of ultrasonic sensors /
Montage cote a cote de détecteurs a ultrasons

UK
FR

>
Version Reichweite [mm] / Range [mm] / Abstand Y [mm] / Distance Y [mm] /
Portée [mm] Distance Y [mm]
AU001 300 260
AU002 800 280
AU003 1200 550
AU004 400 450
AU005 900 600
AU006 1600 720
AU007 2200 840

@ Die sichere Funktion in der gewahlten Applikation ist zwingend zu priifen.
Checking the reliable function in the selected application is imperative.

Il est impératif de controler le fonctionnement sir dans I'application sélectionnée.
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Betriebsspannung 3~/400V/50Hz

Vorsicherung max. 16 A
Verdrahtungsfarben
Hauptstrom schwarz
Neutralleiter hellblau
dunkelblau

Steuerspannung 24V/DC
Steuerspannung 0V/DC

dunkelblau/weil3
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» 24 VDC/ 2.0

1
-3Q1 I-EEI— -3F1
4 Amp. ABL 2
PKZMO-4 B6A
r-r-—==—="=7=7=77 L
-3U1
psu 100 C | 8 9 |
24VDC | |
1,3 Amp.
N ! SITOP !
| |
5Kk2 | PSU 100C |
/35 |2 4 6 | |
[ N PE - . [
;. 00 o0
» 0 VDC/ 2.0
» PE/ 2.0
l Spannungsversorgung
X1 J1 2 3 PE 24 VDC/ 1,3 Amp
6EP1331-5BA10
Ju e s s PE -W1
XS L l I I ] 4X2,5 1 2 3 gnge
CEE 16 Amp. - —— — ——————
Spannungsversorgung
400 VAC 3Ph/N/PE
16 Amp. CEE Stecker ur _Jui o jwi |pE
mit Phasenwender M
-3M1 3~ | —
Druckpumpe
1,5 kw
400 VAC 50 Hz
2
Datum | 23.05.2018 Schleifer Maschinenbau GmbH Schleifer Maschinenbau Einspeisung 400 VAC
Bearb. | THOMASBORNHORN GmbH 24 VDC Spannungsversorgung
Gepr Pumpstation 2018-01 Blatt 1
Anderung Datum Name Urspr Ersatz von Ersetzt durch Blatt 5




1.8/ 24VDC »> » 24VDC/ 3.0
11 17
a4k [ 3QLr—+
/2:6 |21 /1.3 18
Trockenlauf Motorschutz
schutz
x1 x1 Al
-H2 /77 -H1 77 -4K1
Grin x2 Rot x2 A2
1.8/ 0VDC » o » 0VDC/ 3.0
1.8/ PE 9 » PE/ 3.0
Leuchtmelder Leuchtmelder Schwimmschalter
Steuerspannung EIN Stérung Trockenlaufschutz
- 1 92 3 PE
X2
-W2
3x1,5_ | en | U
T Y 114~—21 2.2
ui | | 21-_~24/35
| 13 |
| 451>\ |
| 14 |
| |
| |
Schwimmschalter
im Behalter
1
Datum | 14.05.2018 Schleifer Maschinenbau GmbH Schleifer Maschinenbau Trockenlaufschutz Pumpe [=
Bearb. | THOMASBORNHORN GmbH [+
Gepr Pumpstation 2018-01 Blatt
Anderung Datum Name Urspr Ersatz von Ersetzt durch Blatt




2.8/24VDC
17
-5K1 D=\
/3.3 s
Nachlaufzeit
Hoa |13 |23
-551 FaNA\- =\
Hand Aus Auto 14 24
17
-3Q1 -\
/1.3 18
Motorschutz
21
-4K1
/26 |24
Trockenlauf-
schutz
BL |A1 Funkti - AL
unktion -->
-5K1 -5K2
I_lAz_l Range --> 30 sec. E%I
2.8/ 0VDC »>
>
28/ PE P Nachlaufzeit Netzschiitz
Pumpe Pumpe
Spriuhbugel Spriuhbugel
X2 T[4 5 6 PE
-W3
4x0,75 1 2 3
17— ~18/3.5 1o ~2/13
7“:_ 39 —4/13
59 —6/1.3
Ultraschallsensor
2
Datum | 14.05.2018 Schleifer Maschinenbau GmbH Schleifer Maschinenbau Steuerung Druckpumpe [=
Bearb. | THOMASBORNHORN GmbH [+
Gepr Pumpstation 2018-01 Blatt
Anderung Datum Name Urspr Ersatz von Ersetzt durch Blatt




340 mm

nA
5
A 4
A
IS
1S
3Q1 BF1 3uU1 5K1 2
Al
A 4
Y
Y
A 4
A
£
1S
o
n
K1 5K2 -
-X1 -X2
A 4
Y
Y
A 4
37,5 mm
3
Datum | 07.05.2018 Schleifer Maschinenbau GmbH Schleifer Maschinenbau Schaltschrankaufbau [=
Bearb. | THOMASBORNHORN GmbH [+
Gepr Pumpstation 2018-01 Blatt
Anderung Datum Name Urspr Ersatz von Ersetzt durch Blatt




80 mm

170 mm

<
<

»

75 mm

Schleifer Maschinenbau
GmbH

6
Datum ] 07.05.2018 Schleifer Maschinenbau GmbH
Bearb. THOMASBORNHORN
Gepr Pumpstation
Anderung Datum Name Urspr Ersatz von Ersetzt durch

Schaltschrankaufbau

+

2018-01

Blatt
Blatt




Klemmleistenplan

Maschinenbau GmbH

Klemmleiste Klemme Ader Querschnitt Leitung Name

X1 1 1

2 2

3 3

PE Griin Gelb 2,5mm? Olflex w1
X2 1 Braun

2

3 Blau

PE Grin Gelb 1,5mm? HO7RN-F W2

5 Braun

6 Blau

14 Schwarz 0,25mm? Olflex W3

Seite: X2




Maschinenbau GmbH

Teileliste
Schaltschrank
Position Stiick Artikelnummer Name
XS 1 AWS 21845 CEE GeréateanschluBdose 16A
3Q1 1 AWS 15803 Motorschutzschalter Eaton PKZMO0-4
3F1 1 AWS 15778 Leitungsschutzschalter ABB 1 polig B2A
3U1 1 AWS 17164 LOGO Power Netzteil 24V
4K1 1 AWS 17215 FINDER Relais 49.52.7.024.0050
5K1 1 AWS 21843 Leistungsschutz Eaton DILM-9 4 kW 24VDC
1 AWS 17221 Kabelkanal 40x80
2 AWS 19673 Hutschiene Flach 300mm
1 AWS 17292 Kabelverschraubung M16
1 AWS 17295 Gegenmutter M16
2 AWS 17293 Kabelverschraubung M20
2 AWS 17294 Gegenmutter M20
581 1 AWS 21839 Steuerschalter Eaton T0-1-15431/E
H1 1 AWS 16574+16575+19996 Leuchtmelder Griin mit LED Element Griin
H2 1 AWS 17220+21258+19996 Leuchtmelder Rot mit LED Element Rot
451 1 AWS 21849 Schwimmschalter
B1 1 AWS 21897 Ultraschall Sensor
3Q1 1 AWS 19820 Motorschutzschalter Hilfskontakt

Z1



TEILELISTE

Pos. | Anz. TITEL BAUTEIL-NR. BESTANDS-NR.

43 | 1 |Schlauch HA-SB-Bt-111956 AWS 15012

41 | 1 |Bellftungsschlauch HA-SB-Bt-111953

40 | 1 |Kupplung XX-KLK-25-111951 AWS 20427

36 | 1 |[Sensorhalter HA-SB-Bt-111909

35 | 1 |Halter HA-SB-Sg-111907

34 | 6 |Lamellenstopfen XX-LS-100 x100-111792

33 | 1 |Schwimmerschalter HA-SB-Bt-111954 AWS 21849

32 | 1 |Gewindestutzen XX-KESM-RD65 x 1_6-111790 AWS 21902

31 | 1 |Muffe 2 Zoll XX-M-V-2-111788 AWS 14606

30 | 1 |Reduzierbuchse XX-RB-2_11_2-111786 AWS 14525

27 | 1 |Nutmutter RD 65 x 1/6 XX-NM-RD65 x 1_6-111780 AWS 14479

21 | 1 |Auffangwanne HA-SB-Sg-111770

20 | 1 |Pumpe XX-PMS-E-200-20-111741 AWS-20626

19 | 3 |Schwingmetall 50x25 XX-SM-50x25-111047 AWS 16388

1; i zs:lrat:_](lgl’]etzll4eS,3 X 3,2 ;i-gi_j8],.:i-137li%1 1 1750 ﬁwg 1:2?3 C:\VAULT_WORK\Dokumente\Projekte\HEIDEMARK Ahlhorn\Mobile Desinfektion\Mobile - Pumpstation MPS Neu\HA-SB-Bg-1054 55.i28m -
- B Konstruiert von AWS Werkstoff Gespeichert Erstellungsdatum MaBstab:

14 | 1 |Einschraubwinkel 1 Zoll XX-EWI-1-1-111742 AWS 14381 Konstruktion 2 15.05.2018  |04.05.2018 18

13 | 1 |Schaltschrank XX-SKN-500x400-111737 AWS 19748 SCHLEIFER HA-SB-Bg-105455

11 | 1 |IBC-Container XX-WF-1000-111735 AWS 21824 Maschinenbau : : T

10 | 1 |Rost HA-SB-Bt-111727 AWS 21583 GmbH Mobile-Pumpstation A2 1/1

8 I / I 6 I I 2 I 1




EG-Konformitatserklarung

Maschinenbau GmbH

nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Der Hersteller / Inverkehrbringer

Schleifer Maschinenbau GmbH

Porscheweg 3
49661 Cloppenburg

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktbezeichnung: Mobile-Pumpstation

Fabrikat: MPS

Seriennummer: | | | || | | | ‘

Serien-/Typenbezeichnung:

Beschreibung Mobile-Pumpstation zur Brauchwasserversorgung von Maschinen und
Anlagen

den einschlagigen grundlegenden Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie den weiteren
angewandten Richtlinien (nachfolgend) - einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden
Anderungen - entspricht.

Bei einer mit uns nicht abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.
Weiterhin verliert diese EG-Konformitatserklarung ihre Giltigkeit, wenn die Maschine nicht entsprechend
den in der Betriebsanleitung aufgezeigten bestimmungsgemé&Ben Einsatzfallen eingesetzt und die
regelmaBig durchzufihrenden Uberprifungen nicht ausgefihrt werden.

Folgende weitere EU-Richtlinien wurden angewandt:
EMV-Richtlinie 2004/108/EG

Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

EN 614-1:2006+A1:2009  Sicherheit von Maschinen - Ergonomische Gestaltungsgrundsatze - Teil 1:
Begriffe und allgemeine Leitsatze

EN ISO 12100-1:2003 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundsétzliche Terminologie, Methodologie (ISO 12100-1:2003)

EN ISO 12100-2:2003 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze (ISO 12100-2:2003)

EN ISO 13850:2008 Sicherheit von Maschinen - Not-Halt - Gestaltungsleitsatze

(1ISO 13850:2006)

Ort: Cloppenburg
Datum: 24.05.2019

Konstruktions- und Produktionsleitung
Joachim Stevens



Maschinenbau GmbH

Allgemeines Wartungshandbuch fur
Lebensmittelmaschinen

Maschinendaten

Maschine Mobile-Pumpstation
Seriennummer 001-2019

Baujahr 2019

Maschinentyp MPS

Hersteller

Firma SCHLEIFER Maschinenbau GmbH
Ansprechpartner Joachim Stevens

StraBBe, Nr. Porscheweg 3

PLZ, Ort 49661 Cloppenburg

Telefonnummer 04471- 70106-0

Betreiber

Firma/ Name

Ansprechpartner
StraBe, Nr.

PLZ, Ort

Land

Aufstellungsort

ID-Nr.




Allgemeines Wartungshandbuch
fur Lebensmittelmaschinen

Maschinenbau GmbH
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Urheberrechtserklarung

Im Sinne der Rechtsprechung gegen unlauteren Wettbewerb liegen alle Rechte, einschlieBlich der
Ubersetzungen, dieser Urkunde bei der SCHLEIFER Maschinenbau GmbH.

SCHLEIFER

Maschinenbau GmbH
Porscheweg 3

49661 Cloppenburg

Telefon: +49 (0)4471 70106-0
Fax: +49 (0)4471 70106-10

E-Mail: info@schleifer-maschinenbau.de

Dieses Wartungshandbuch ist fiir den reinen internen Gebrauch fiir den Betreiber der Maschine bzw.
Anlage bestimmt.



Allgemeines Wartungshandbuch
fur Lebensmittelmaschinen

Maschinenbau GmbH

1 Allgemeine Hinweise

In diesem Wartungshandbuch sind Wartungspléne, Schmierstofftabellen und Logbticher fir Wartung
und Stérungen enthalten, sowie Hinweise fiir eine sichere Wartung der Maschine bzw. Anlage
gegeben. Dieses Wartungshandbuch muss sorgfaltig gelesen, verstanden und befolgt werden! Denn
nur durch regelméaBige und vorbeugende Wartung ist ein stérungsfreier, sicherer und langlebiger
Betrieb moglich!

Die in diesem Wartungshandbuch gegebenen Wartungsregeln sind StandardmaBnahmen und -
intervalle, diese kénnen sich je nach Umgebung und Betriebsbedingungen der Maschine verandern.
Der Betreiber hat dafiir selbst Sorge zu tragen, dass die WartungsmaBnahmen und -intervalle
angepasst werden missen.

1.1  Verwendete Symbole und Begriffe

WARNUNG
Sicherheitszeichen, das Hindernisse und Gefahrenstellen von denen eine drohende
Geféhrdung fir das Leben und Gesundheit von Personen ausgeht und/oder

gefahrliche Situationen kennzeichnet!

Sicherheitszeichen, das ein Verhalten, durch das eine Gefahr jeglicher Art
entstehen kann, untersagt!

® VERBOT
N

Weitere Informationen, um Personen- und Sachschidden zu vermeiden und die
Maschine bzw. Anlage sachgerecht zu betreiben.

Mit diesen Symbolen werden Warnungen, Verbote, Gebote und Hinweise
gekennzeichnet, die auf Gefahren hinweisen und unbedingt beachtet und
befolgt werden miissen!

1.2 Sicherheitshinweise zur Wartung und Stérungsbehebung

VERBOT

Reparaturen und Wartungsarbeiten an der Maschine bzw. Anlage und deren
Ausristung darfen nur von geschultem und autorisiertem Personal vorgenommen

werden!
Netzspannung!
e Strom abschalten bei Reinigungs- und Wartungsarbeiten.
\\ o Elektroinstallationen von Maschinen- bzw. Anlagenteilen nur von einem
3

Fachmann und nach Schaltplan durchfiihren lassen.
Unfallgefahr!

e Wartungsarbeiten nur bei vélligem Stillstand der Maschine bzw. Anlage

-3-



Allgemeines Wartungshandbuch
fur Lebensmittelmaschinen

Maschinenbau GmbH
durchflhren.
e Wartungs- und Instandsetzungsbereich, soweit erforderlich, weitrdumig
absichern.

e Anwesende Personen mussen mit Hilfe von geeigneten Schildern und
Abtrennungen Uber die Wartungsarbeiten informiert werden.

e Sicherstellen, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich befinden, erst
dann die Maschine bzw. Anlage einschalten.

e Vorsichtig und aufmerksam sein im gesamten Arbeitsbereich der Maschine
bzw. Anlage.

e Sollten Stérungen erkannt werden, die zu Personengefahrdung oder
Beschadigung der Maschine fiihren kénnen, so ist die Anlage nicht in
Betrieb zu nehmen.

Verletzungsgefahr!

¢ Beim Montieren von Maschinenteilen oder SchlieBen von Klappen oder
sonstiger beweglicher Maschinenteile auf Vermeidung von Quetschungen
achten, insbesondere bei der Reinigung.

¢ Reinigungs-/Desinfektionsmittel sind dtzend. Berihrung mit Haut und
Augen vermeiden.

e Vor Beginn der Reinigung/Desinfektion geeignete persénliche
Schutzausriistung (Handschuhe, Schutzbrille und Stiefel) anlegen.

Verletzungsgefahr!

e Maschine bzw. Anlage ausschalten/ Druckluft- bzw. Stromzufuhr trennen

e Maschine bzw. Anlage bei Wartungs- und Reparaturarbeiten gegen
unerwartetes Wiedereinschalten sichern

e Pneumatische Antriebe stoppen zum Teil erst bei Erreichen der
Endstellung.

e Leckagen mit geeigneten Hilfsmitteln (z. B. Lecksuchspray) aufspiren.
Nicht die Hand verwenden.

Umgang mit der Maschine bzw. Anlage!

e Gel6ste Rohr- und Schraubverbindungen vor erneuter Montage griindlich
reinigen.

e Geldste Schraubverbindungen mit entsprechendem Anzugs-moment
festziehen.

e Werkzeug und lose Teile aus der Maschine bzw. Anlage entfernen.

e Sicherheitseinrichtungen nach Wartungs- und Reparaturarbeiten montieren
und die Maschine bzw. Anlage auf Funktion prifen.

e Sollte die Maschine in einer Anlage integriert sein, so ist die gesamte
Anlage zu starten und so weit wie méglich auf Funktion zu prufen.

e Nach jeder Reparatur/ Wartung ist der Arbeitsbereich im vorgefundenen
Zustand zu hinterlassen; grobe Verschmutzungen sind zu entfernen
(Fettreste); Altteile, Putzlappen, usw. sind aus dem Produktionsbereich zu
entfernen.

e Eine professionelle Maschinenreinigung ist zu veranlassen.

e Sollte bei Reparatur- oder Wartungsarbeiten Stérungen erkannt werden, die

-4 -



Allgemeines Wartungshandbuch
fur Lebensmittelmaschinen

Maschinenbau GmbH

nicht direkt behoben werden kénnen, so ist der Betreiber oder eine
verantwortliche Person zu informieren.

Umweltverschmutzung!

e Gesamte Maschine, Austauschteile, Betriebs- und Hilfsstoffe sicher und
umweltschonend entsorgen.

Die Maschine und deren Komponenten sind in bestimmten Fristen wiederkehrend auf
ihren ordnungsgemaBen Zustand hinsichtlich des Betriebs und der Arbeitssicherheit
zu prifen. Der Betreiber hat die Priffristen der Gesamtanlage auf der Grundlage der
betrieblichen Nutzung regelméaBig zu ermitteln.

Schédliche Einflisse, die auf die Maschine wirken, kdénnen zu geféhrlichen
Situationen fihren. Deshalb hat der Betreiber die Maschine entsprechend zu
Uberprifen und ggf. auf den erforderlichen Stand der Technik zu bringen, z.B.
zusétzliche Schutzeinrichtungen zu installieren.

2 Wartungsplane

Um die reibungslose, bestimmungsmaBige Verwendung der Maschine zu erhalten, sind Pflege-,
Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten erforderlich. Regelmé&Bige MaBnahmen verldngern die
Lebensdauer und erhdhen die Verfligbarkeit.

Nur die in diesem Wartungshandbuch empfohlenen Materialien, Betriebs- und Hilfsstoffe verwenden.
Die Mischung von Schmierstoffen ist generell nicht zulassig.

Die nachfolgend beschriebenen periodischen Wartungen mit praventiver Pflege werden bei einer
durchschnittlichen, normalen Belastung der Maschine im werktéaglichen Betrieb ohne extreme
Belastungen empfohlen.

Tagliche Checkliste fiir den Maschinenfiihrer und Einrichter

Prifung, MaBnahme Sollzustand
AuBere Beschadigungen, insbesondere an den Schlauchen und keine
den Kabeln
Leckagen keine
Maschinensteuerung funktioniert
Elektrik
— NOT-Aus-Taster funktioniert
— Taster und Leuchten funktionieren
Schaltgerate und Schutzeinrichtungen ohne Befund
Abnormale Gerausche keine
Schwingungen, Vibrationen Ubliche
Sauberkeit der Maschine gegeben
Sauberkeit am Aufstellungsort gegeben
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Wartungsplan
. . Soll- Intervall
> | Prifung, MaBnahme . "
Zustand (X in der zu prifender Kalenderwoche)
1 |Schraubverbindungen fest 1l2]3]4|5|6|7]|8]|9]|10|11|12|13|14|15|16|17|18|19|20|21|22|23|24|25|26
27(28(29(30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40|41|42|43|44|45|46 |47 |48|49|50|51 |52
2 |Lagerschmierung THubm. |y (213|4|5|6|7|8]|9]|10|11]12]13]14]15|16|17|18]19]20|21|22|23|24|25|26
Fettpresse
Anzahl Schmierstellen
Fett 27(28(29(30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40|41|42|43|44|45|46 |47 |48|49|50|51 |52
3 |Kettenschmierung THubm. |y (513|4|s5|6|7|8]|al10|11]12]13]14]15|16|17]18]19]20|21|22|23|24|25|26
Fettpresse
Anzahl Schmierpunkte
OV Fett 27(28(29(30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40|41|42|43|44|45|46 |47 |48|49|50|51 |52
4 |Maschineninnenreinigung |sauber
1l2]3]4|5|6|7]|8]|9]|10|11|12|13|14|15|16|17|18|19|20|21|22|23|24|25|26
Schaltschrank
Motorabdeckung
Innenraum
27(28(29(30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40|41|42|43|44|45|46 |47 |48|49|50|51 |52
(Anzahl, wenn vorhanden)
Motor
5 |Motorinspektion ohne 1l2]3]4|5|6|7]|8]|9]|10|11|12|13|14|15|16|17|18|19|20|21|22|23|24|25|26
Befund
Anzahl Motoren
27(28|29|30(31(32|33(34|35|36|37|38|39|40|41|42(43|44|45|46|47|48|49|50|51 |52
6 |Staub-, OI- und ohne 1l2|3(4|5]|6|7]|8]9|10[11|12[13]14|15|16]17|18[19]|20|21|22|23|24|25|26
Schmutzablagerungen am  |Ablagerun-
Filter und Lifter entfernen [gen
27(28(29(30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40|41|42|43|44|45|46 |47 |48|49|50|51 |52
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7 |Zustand der elektrischen ohne 1]12]3|4]|5|6|7]8l|9|10|11|12|13]14|15|16|17|18|19|20|21]|22|23|24|25|26
und mechanischen Befund
Anschliisse sowie der
Befestigungsbolzen und
Erdung priifen 27|28|29|30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40| 41|42|43| 44|45| 46|47 48| 49|50|51 |52
8 |Zustand der Lager priifen  |ohne 1]12|3l4|5]|6|7|8]|9|10[11]12|13|14|15|16]17|18|19|20|21|22|23|24|25|26
(besonders auf Befund
ungewohnliche Gerausche
und Vibrationen achten) 27|28|29|30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40| 41|42|43| 44|45| 46 |47|48|49|50|51 |52
Getriebe
9 |Zustand der Dichtung der  |ohne 1l2]3|4|5]|6|7]|8|9[10{11[1213|14]15|16|17|18|19|20|21|22|23|24|25|26
Simmerringe Befund
Anzahl Getriebe 27|28|29|30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40| 41|42|43| 44|45| a6 |47| 48| 49|50|51 |52
10 |Olstand kontrollieren Olstand in | 1|23 |4|5|6|7|8|9|10]11]|12|13]14]15]16]17|18|19]20|21|22|23|24|25|26
Ordnung
Anzahl Getriebe
o) 27|28|29|30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40| 41|42|43| 44|45| 46 |47|48|49|50|51 |52
11 |Olwechsel Olausge- |1|2|3|4|5|6|7|8|9|10]11]|12|13]14]15]16]17|18|19]20|21]22]|23|24|25|26
wechselt
Anzahl Getriebe
o) 27|28|29|30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40| 41|42|43| 44|45| a6 |47|48|49|50|51 |52
Hydraulik
12 |Anschliisse und Schlduche |ohne 1]12]3l4]|5]|6|7]8l|9|10|11|1213]14|15|16|17|18|19|20|21|22|23|24|25|26
priifen, insbesondere auf Befund
Korrosion und Leckagen
27|28|29|30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40| 41|42|43| 44|45| 46 |47|48|49|50|51 |52
13 |Hydraulikstempel priifen ohne 112|3l4l5|6|7|8]|09|10]11]12|13|14|15|16]17|18|19|20|21|22|23|24|25| 26
Befund
Anzahl Hydraulik-
stempel
27|28|29|30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40| 41|42|43| 44|45| 46 |47|48|49|50|51 |52
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14 |Lager am Hydraulikstempel |ohne 112]3]4|5]|6|7|8|9|10|11]12[13]14|15|16]17]18]19]20|21|22|23|24|25|26
priifen Befund
Anzahl Lager
27|28|29|30(31(32|33|34|35|36|37|38|39| 40|41 |42|43|44|45| 46| 47|48 |49|50|51|52
15 |Hydraulikaggregat priifen  |ohne 112]3]4|5]|6|7|8|9|10|11]12[13]14|15]16]17]18]19]20|21|22|23|24|25|26
Befund
Anzahl Hydraulikaggregate
27|28|29|30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40| 41|42|43| 44|45| 46 |47|48|49|50|51 |52
16 |Ventile priifen ohne 1]12]3]4|5]|6|7|8|9|10]11[12[13]14|15]16]17]18]19]20|21|22|23|24|25|26
Befund
Anzahl Ventile
27|28|29|30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40| 41|42|43| 44|45| 46|47 48| 49|50|51 |52
17 |Olstand kontrollieren Olstandin |112|3[4|5|6]|7|8|9|10[11]|12|13]14]15]16]17|18|19|20|21|22|23|24|25|26
Ordnung
ol
27|28|29|30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40| 41|42|43| 44|45| a6 |47| 48| 49|50|51 |52
18 |Olwechsel Olausge- | 1[2[3|4]5]6|7 |89 |10[11]12]13]14|15|16]17|18]19]20(21|22|23|24|25|26
wechselt
ol
27|28|29|30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40| 41|42|43| 44|45| 46|47 48| 49|50|51 |52
Pneumatik
19 |Anschlisse und Schlauche |ohne 112|3(4|5|6|7]|8]|9|10]11|12[13]14|15|16]17|18[19]|20|21|22|23|24|25|26
priifen, insbesondere auf Befund
Korrosion und Leckagen
27|28|29|30(31(32|33|34|35|36|37|38|39|40| 41|42|43| 44|45| 46 |47|48|49|50|51 |52
20 |Filter priifen ohne 1]12]3l4]|5]|6|7]8|9|10]11|12|13]14|15|16|17|18|19|20|21|22|23|24|25|26
Befund
Anzahl Filter
27|28|29|30(31(32|33|34|35|36|37|38|39| 40|41 |42|43|44|45| 46| 47|48 |49|50| 51|52




Allgemeines Wartungshandbuch
fur Lebensmittelmaschinen

Maschinenbau GmbH

2

-y

Wasserabscheider kontrollieren |ohne
Befund
Anzahl Wasserabscheider

27(28(29|30|31|32(33|34|35(36|37|38|39|40|41]|42(43|44|45|46(47|48|49|50(51|52

22|Oler kontrollieren ohne 1l2]3l4|5|6|7]|8]|9]|10|11|12|13|14|15|16|17|18|19|20|21|22|23|24|25|26
Befund

Anzahl Oler

27(28(29|30|31|32(33|34|35(36|37|38|39(40|41]|42(43|44|45|46(47|48]49|50(51|52

23|Druckregelventil kontrollieren  johne | 1|2 3|4 |5|6|7|a|9|10|11|12|13|14|15|16|17|18|19|20 |21 |22|23|24 |25 |26
Befund
Anzahl Druckregelventile

27(28(29|30|31|32(33|34|35(36|37|38|39|40|41]|42(43|44|45|46(47|48|49|50(51|52

24 \Ventile prifen ohne 1]12]3|4]|5]|6|7]8|9|10]11|12|13]14|15|16|17|18|19|20|21|22|23|24|25|26
Befund
Anzahl Ventile
27|28|29(30|31|32|33|34|35|36|37|38|39|40| 41 |42|43|44|45|46|47|48| a0|50(51|52
25|Lagerpunkte vom ohne 11213|4|5|6]|7]8|9]|10[11|12|13|14]|15]16|17|18[19]|20|21|22|23|24|25|26
Pneumatikzylinder kontrollieren |Befund
Anzahl Lagerpunkte
27|28|29(30|31|32|33|34|35|36|37|38|39|40| 41 |42|43|44|45|46|47|48| a0 |50(51|52
Sonstiges
26/|gesetzliche Hauptuntersuchung |ohne 1]12]3l4]|5]|6|7]8l9|10|11|1213]14|15|16|17|18|19|20|21|22|23|24|25|26
Befund
27|28|29(30|31|32|33|34|35|36|37|38|30|40| 41 |42|43|44|45| 46 |47| 48| 40|50|51 |52
27 _ l1|2|3]4|5]|6|7]|8|9|10[11]12|13]14|15]16|17|18]19|20|21|22|23|24|25|26

27(28(29|30(31|32(33|34|35(36|37|38|39|40|41]|42(43|44|45|46(47|48|49|50(51|52




Allgemeines Wartungshandbuch
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28 [ 112(3]4|5(6|7|8([9][10|11[12|13|14[15[16|17(18]19]|20|21|22|23|24|25|26
- 27(28(29|30|31|32(33|34|35(36|37|38|39(40|41]|42(43|44|45|46(47|48|49|50(51|52
29 _ 112(3]4|5(6|7|8([9][10|11[12|13|14[15][16|17[18]19]|20|21|22|23|24|25|26
- 27(28(29|30|31|32(33|34|35(36|37|38|39|40|41]|42(43|44|45|46(47|48|49|50(51|52
30 _ 112|134 (5(6]|7]8[9|10{11{12(13|14|15{16|17]|18]19(20|21|22|23|24|25|26
- 27(28(29|30|31|32(33|34|35(36|37|38|39|40|41]|42(43|44|45|46(47|48|49|50(51|52
30

27(28(29|30|31|32(33|34|35(36|37|38|39|40|41]|42(43|44|45|46(47|48|49|50(51|52

1 Hub mit der Fettpresse entspricht 0,2ccm Mehrzweckfett (Richtwert)!

3 Schmierstoffe

Die Schmierung, der in den Wartungsplanen angegebenen Maschinenkomponenten, muss mit einem
nach §31, Absatz 1, des deutschen Lebensmittel- und Bedarfsgegenstandegesetz zuldssigen
Mehrzweckfett fur die Lebensmitteltechnik mit H1-Zulassung der NSF erfolgen.

Verwendete Schmiermittel/ Ole:
Lager

Ketten

Getriebe

Hydraulik
Wartungseinheiten

Diese Schmierstoffempfehlung stellt keine Freigabe im Sinne einer Garantie fir die Qualitat des vom
jeweiligen Lieferanten angelieferten Schmierstoffs dar. Jeder Schmierstoffhersteller ist fir die Qualitat
seines Produktes selbst verantwortlich!

-10 -



Allgemeines Wartungshandbuch
fur Lebensmittelmaschinen

Maschinenbau GmbH

4 Logbuch - Tagliche Checkliste

Tagliche Checkliste fir den Maschinenfiihrer und Einrichter

Prifung, MaBnahme Sollzustand

AuBere Beschadigungen, insbesondere an den Schlauchen und keine
den Kabeln
Leckagen keine
Maschinensteuerung funktioniert
Elektrik
— NOT-Aus-Taster funktioniert
— Taster und Leuchten funktionieren
Schaltgerate und Schutzeinrichtungen ohne Befund
Abnormale Gerdusche keine
Schwingungen, Vibrationen Ubliche
Sauberkeit der Maschine gegeben
Sauberkeit am Aufstellungsort gegeben
Maschinen- Datum Name Unterschrift

ID
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5 Logbuch - Wartungsplan

Maschinen- Nr. der MaBnahme Datum Name Unterschrift
ID

111213 |14 |15[16 |17 |18 19|20
2122|2324 |25|26|27|28|29|30

111213 |14 |15[16 |17 |18 19|20
2122|2324 |25|26|27|28|29|30

11 (121314 (15|16 |17 (18 (19|20
2112223 (24 (25|26(27 (28|29 |30

11 (121314 (15|16 |17 (18 (19|20
2112223 (24 |25|26(27 (28|29 |30

11 (12|13 |14 (15|16 |17 (18 (19|20
2112223 (24 |25|26(27 (28|29 |30

11 (12|13 |14 (15|16 |17 (18 (19|20
2112223 (24 |25|26(27 (28|29 |30

11 (12|13 |14 (15|16 |17 (18 19|20
2112223 (24 |25|26(27 (28|29 |30

11 (12|13 |14 (15|16 |17 (18 19|20
2112223 (24 (25|26(27 (28|29 |30

11 (12|13 |14 (15|16 |17 (18 (19|20
2112223 (24 (25|26(27 (28|29 |30

11 (12|13 |14 (15|16 |17 (18 (19|20
2112223 (24 (25|26(27 (28|29 |30

11 (12|13 |14 (15|16 |17 (18 (19|20
2112223 (24 (25|26(27 (28|29 |30

11 (12|13 |14 (15|16 |17 (18 (19|20
2112223 (24 (25|26(27 (28|29 |30

111121314 |15[16 |17 |18 19|20
2112212324 |25(26|27|28|29|30

111121314 |15[16 |17 |18 19|20
2112212324 |25(26|27|28|29|30

111121314 |15[16 |17 |18 19|20
2112212324 |25(26|27|28|29|30

111121314 |15[16 |17 |18 19|20
2112223 (24(25|26(27 (28|29 |30
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6 Logbuch - Stérungen

Maschinen- | Datum Stérung MaBnahme Name | Unterschrift
ID
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Ubergabe Protokoll

SCHLEIFER

Maschinenbau GmbH

Maschinenbezeichnung: Mobile-Pumpstation

Maschinentyp: MPS

Seriennummer:

Baujahr: 2019

Aufstellungsort:

Ubergabepriifung:
Ja  Nein Ja Nein
Maschine ordnungsgeman installiert Maschine ausgerichtet
Kabel- und Schlauchverbindungen Schraubverbindungen
kontrolliert kontrolliert
Maschine ordnungsgeman montiert ?wherheﬂsemnchtungen
Uberpruft
Drehrichtung und Steuerung kontrolliert Mit Produkt
Funktion Uberprift
Inbetriebnahme mit Produkt ja Dnein Dam: durch Herrn/Frau:
Einweisung
Mitarbeiterunterweisung auf die Funktion, Verfahrenstechnik, bestimmungsgemage
Verwendung sowie Sicherheitseinrichtungen.
Herr/Frau bestétigt durch seine/ihre Unterschrift an der Unterweisung teilgenommen
und die Inhalte verstanden zu haben.
Produktion-Bediener
Name Funktion Datum Unterschrift
Technik/Instandhaltung/Wartung
Name Funktion Datum Unterschrift
Reinigungspersonal
Name Funktion Datum Unterschrift
Betriebsanleitung vorhanden ja |:| nein |:|
Konformitatserklarung vorhanden  ja |:| nein |:|
Anlage/Maschine ordnungsgemal am Ubergeben.

Name, Firmenstempel, Unterschrift




Ubergabe Protokoll

SCHLEIFER

Maschinenbau GmbH

Maschinenbezeichnung: Mobile-Pumpstation

Maschinentyp: MPS

Seriennummer:

Baujahr: 2019

Aufstellungsort:

Ubergabepriifung:
Ja  Nein Ja Nein
Maschine ordnungsgeman installiert Maschine ausgerichtet
Kabel- und Schlauchverbindungen Schraubverbindungen
kontrolliert kontrolliert
Maschine ordnungsgeman montiert ?wherheﬂsemnchtungen
Uberpruft
Drehrichtung und Steuerung kontrolliert Mit Produkt
Funktion Uberprift
Inbetriebnahme mit Produkt ja Dnein Dam: durch Herrn/Frau:
Einweisung
Mitarbeiterunterweisung auf die Funktion, Verfahrenstechnik, bestimmungsgemage
Verwendung sowie Sicherheitseinrichtungen.
Herr/Frau bestétigt durch seine/ihre Unterschrift an der Unterweisung teilgenommen
und die Inhalte verstanden zu haben.
Produktion-Bediener
Name Funktion Datum Unterschrift
Technik/Instandhaltung/Wartung
Name Funktion Datum Unterschrift
Reinigungspersonal
Name Funktion Datum Unterschrift
Betriebsanleitung vorhanden ja |:| nein |:|
Konformitatserklarung vorhanden  ja |:| nein |:|
Anlage/Maschine ordnungsgemal am Ubergeben.

Name, Firmenstempel, Unterschrift




